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Richtlinien

die Békéiiﬁﬁiumg dor Staubgefahs in Asbest %?émrbeitenden

Eeirieken Giiltig ab 1. _Aﬁgqst 1940, (Vgl. Rgichéérb;itsblatt Nr. 20/1940, 111 253)

ofeltungsbereich . R
— §1 LR i ‘
t— Die Richtlinien gelten fiir Betriebe, Téatigkeiten und Einrichtungen, in
~—denen Versicherte durch Asbeststaub gefahrdet werden konnen,

22, Allgemeine Mafinahmen ) *
=- ’ §2

s t[l] Bei allen mit wesentlicher ‘Staubentwicklung verbundenen Arbeits-

<= orgingen ist eine wirksame Staubabsaugung vorzusehen, Die abge-

«—=augte Staubluft ist durch Frischluft zu ersetzen, die in der kalten
S-Jahieszeit notigenfalls vorzuwarmen ist. Abluft darf nicht wieder in die
beitstaume eingeleitet werden.
©3..(2) MeBstellen in den Rohrleitungen der Absaugungsanlage miissen
ederzeit die Priifung des Druckunterschiedes erméglichen, In den
—Mauptrohrleitungen der einzelnen Maschinen miissen MeBeinrichtungen
sur Priifung des Druckunterschiedes” eingebaut sein, Weiter sind die
“SRohrleitungen so einzurichten, dafl sie sich leicht reinigen lassen,
+= (3} Um Staubaufwirbelungen zu vermeiden, sind die Maschinen nach
S Moulichkeit mit Einzelantrieb zu versehen. Riemenscheiben, Zahnrider
‘Sund sonstige bewegte Maschinenteile sind, soweit notwendig und an-
s=gingig, dicht zu verkleiden, ,
==" (4] Die Abluit der Absaugungsanlage ist durch geeignete Entstauber
a@sso zu reinigen und so ins Freie abzutithren, daB niemand durch Staub
Sy olastigt oder gesundheitlich geschidigt wird.
= §3
£ Bei Neuanlagen und in bestehenden Anlagen bei Erneuerungsarbeiten
__sind in Riumen mit wesentlicher Staubentwicklung die Wande ab-
€3 waschbar, die FuBbdden fugendicht auszufiihren. Mauervoréngﬁnge,
Z gerade Fensterbinke u. dgl, sowie Einrichtungsgegenstiinde, auf denen
L sich Staub ablagern kann, sind nach Méglichkeit zu vermeiden oder
g zu beseitigen. Die Riume sind in kurzen Zeitabstinden auBerhalb der
Arbeitszeit von Staub zu reinigen, Dabei ist auf wirksamen Schutz der
e Reinigungsarbeiter zu achten. s
= 4
Bei der Beférderung des Asbestes ist Verstauben zu vermeiden. Dazu
dienen pneumatische Férderung oder sonstige ummantelte Férderein-
richtungen, Ist Handbeférderung unvermeidbar, ist sie auf kiirzestem
Wege in staubdichten, geschlossenen Behaltern vorzunehmen.

§ 5
Staubender Rohasbest sowie das bereits gebiinete oder gemischte
Material, das nicht sofort weiterverarbeitet wird, miissen in besonderen,
gegen die iibrigen Betriebsriume staubdicht abgeschlossenen Raumen
gelagert werden,
§ 6

Bei staubenden Arbeiten, z. B. beim Mischen, beim Matratzenstopien,
beim Entleeren der Staubkammern und Asbestbunker, beim Sickefiillen,
bei Ausbesserungs- und Reinigungsarbeiten an Maschinen, Absauge-
anlagen, Bunkern u. dgl. sind geeignete! Staubschutzgerite zu benutzen.
Nach Gebrauch sind die Staubschutzgerite in besonderen Raumen oder
in staubdichten, verschlieBfbaren Behéltern aufzubewahren.

o

NOtics:

B. EinzelmaBinahmen an Maschinen und sonstigen Einrichtungen

§ 17
Kollergéinge sind abzusaugen, in Asbestzementfabriken auflerdem zu
ummanteln.
§8

Reifler zum Zerkleinern von Asbest und von Asbestabféllen oder zum
VorreiBen von Asbest sind zu ummanteln und mit einer Absaugung zu
versehen; bei vollig staubdichter Bauart eriibrigt sich die Ummantelung.
Die Beschickungs- und Auswurfstellen sind gesondert an die Entstau-
bungsanlage anzuschliefen.

§9

Die Auswurfstelien vun Krempelwslien und Oeffnern sind zu um-
manteln und abzusaugen, Der gedfinete Asbest ist nicht auf dem Fuf}-
boden, sondern unmittelbar in FérdergefdBe auszutragen, die sich in
dichtgeschlossenen und an den Krempelwolf- oder Oefiner-Austrag
dicht anschlieBenden Kammern befinden miissen. Die Kammern sind
an die Staubabsaugung anzuschlieBen,

! Siehe die Beschliisse des Deutschen Ausschusses fur Staubschutz-
tfg?réte. Geeignete Staubschutzgerite sind z, B Frischluftgerite, Kolloid-
ilter.

§ 10
(1) Krempel sind an den Staubausirittstellen mit Linzelabsaugui-.

. einzutichten, Die Speiseraufgabe ist mit einer dichtschlieBenden Klapp
‘guszuriisten und an die Enistaubungsanlage anzuschhiefien, der Forder-

tisch ist abzudecken, und an der Wadgenseite abzusaugen. Die Ab-
deckung des Krempeltammbours mufB dicht anschlieBen; sie ist moglich
an die Absaugung fiir den oberen Hacker anzuschliefien. An der Al
nahmeseite sind die beiden Hacker mit. Staubabsaugung auszuriste
Auch an den Ablallseiten unter der Vorkrempel und unter dem Ab
nehmer sind Absaugeeinrichtunger: anzubringen, Falls die Einzelih
saugung nicht einwandfrei durchgefiihrt ist, sind die Krempel vollo.
dig zu ummanteln und abzusaugen. Innerhalb der Ummantelung mul
ausreichender Unterdruck herrschen,

(2) Zum Ausstofien der Krempelwalzen sind ummantelte und hrat
abgesaugte Putzbdcke zu benutzen.

§ 1

‘Spinn- und Zwirnmaschinen sind nach Mbglichkert mit Staub .
saugung zu versehen.

§ 12

Siebvorrichtungen sind zu ummanteln und abzusaugen.
§ 13

An den Hollandern ist die Beschickungsstelle staubfrei zu halten
§ 14

Webstiihle sind mit Staubsaugung zu versehen. Die Absaugestelle
sollen unter dem Fach {(als Trichter) und am Brustbaum liegen

§ 15

An Schleudermiihlen, z. B. Desintegratoren, wird zweckmafig oo
Umluft und~pneumatischer Weiterbeférderung des zerkleinerten [Han
werkes gearbeitet, sonst ist {iber der Beschickungsstelle der Munie ¢
Absaugung anzubringen.

§ 16

Zurichten und Bearbeiten {(z B. Sidgen, Schleifen, Drehen, Feilen) v
trockenen Formteilen aus Asbestzement dirfen nur bei kiaftig wirlo

den Staubabsaugungen erfolgen.
§ 17

Beim Stopfen von Asbestmatratzen jeder Art mussen wahrend .
ganzen Arbeitszeit geeignete? Staubschutzgerite getragen weiden

C. Priifung der Wirksamkeit der Entstaubungseinrichtungen

§ 18

Die Feststellung des Staubgchaltes der Luft in den Arbeitsraume
sowie der Zuverlissigkeit der Einrichtungen zur Staubbescitigunp lal
sich nur durch besondere MeBgerite und Priifverfahren vornehme:
deren Durchiithrung den cinzelnen Betricben meist selbst nicht maghic
sein wird. Um die Wirksamkeit der technischen MaBnahmen sichern
stellen, hat sich der Betrieb vor jeder wesentlichen Aenderung od
Neuerrichtung technischer Anlagen mit der Berulsgenossenschalt
Verbindung zu setzen, die gegebenenfalls eme Beratuny durch d
Staubbekampfungsstelle beim Reichsverband der gewerblichen Beruf
genossenschaften e. V. herbeifiihren wird. Die Beratung erfolgt kostenlo

D. Beschiftigung Jugendlicher
§19

Fur staubgefahrliche Arbeiten sind Jugendhiche unter 18 Jahren «
ungeeignet im Sinne des § 18 (1} des Abschnities 1 ,Allgemene Vo
schriften” der Unfallverhiitungsvorschriften anzuschen.

E. Verhalten der Versicherten
§ 20
(1) Die Einnahme von Mahlze:ten sowne der Aufenthalt wahrend d
Werkpausen in den staubgefahrdeten Arbeitsraumen sind verbeten
(2) Die abgelegte StraBenkleidung darf nicht i den Aibeitiraun
aufbewahrt werden Die Arbeitskleidung ist in regelmaBligen Ab.tand
von dem anhaftenden Staub zu reinigen.

2 Siche die Beschlisse des Deutschen Ausschusses fur Staubschud
gerdte. Geeignete Staubschutzgerate sind z B Frischluftgerate, Keile
filter.

{Fortsetzung von Seite 795)

schleunigern, sondern nur mit Bleiglitte gearbeitet wurde und deshalb
cine etwa vier bis fiinf Stunden dauernde Vulkanisation nétig war. Dal}
wahrend dieser langen Vulkanisationszeit der Sauerstoff der - -Luft tat-
sachlich schidigend auf den Gummi einwirkte, ging aus Versuchen her-
vor, bei denen die Schuhe in einer Kohlensdure- oder Stickstoffatmo-
sphare vulkanisiert wurden. Die so hergestellte Ware zeigte viel mehr
Ln‘bcn‘ als die aus derselben Mischung unter normalen Verhiltnissen
«tkanisierte; zusammengedriickt, schnellten die Schuhe mit ganz be-

dvutend hoherer Gewalt in ihre urspriingliche Lage zuriick. Der Versuch *

bllck ingofern ohne weiteres Interesse, als der Lack in der sauerstoff-
“ern Atmosphire in der normalen Vulkanisationszeit nicht trocken
vinde Fiir weiBe Schuhe, die damals nicht einwandfrei herstellbar
wareo, wiren die Versuche von grofitem Interesse gewesen, wenn nicht
i‘erade damals durch stirkeren Einsatz der Vulkanisationsbeschleuniger
uie Méglichkeit, helle Schuhe auf bequemerem Wege herzustellen, ge-
-chatfen wire. ,
Zurp SchluB sei noch darauf hingewiesen, daB das Besireben vorliegt,
die Schuhe in dem MaBe, wie sie vom Transportband oder von der

Transportkette kommen, kontinujerlich zu vulkanisieren.

796

Das Einschleusen der einzelnen Schuhe verlangt komphot
Apparatur, das Problem soll aber schon geldst sein Wenn
nicht allgemein eingefiihrt ist, so liegt das daran, dafl man sich ¢
die vorhandenen teueren Anlagen durch noch teuerere zu erscize

Eine solche Anlage wiirde es ermdglichen, bei unlackierten S v
die Leisten 3-, teilweise 4mal in zwei Schichten zu benut/ -
lackierten 2-, zum Teil auch 3mal. Denn die Schuhe braucht:r -
wie jetzt, darauf zu warten, bis sich einc geniigende Menge fu- -
Kessel angesammelt hat. Bei den in einigen Fabriken vorh.o o
sroBen Kesseln, die mehrere 100 bis 1000 Paar unter Benutzuu
gemifler Vulkanisierwagen fassen, dauert das ja recht lande V.o
das Problem, die Schuhe nicht so lange auf die Vulkanisation wi
lassen, auf eine andere, nicht so teuere Art zul
sind unternommen worden un'd versprecheneingutes K
tat. Wenn sie noch nicht in die Fabrikation eingefiihrt sind, ~
das an der Notwendigkeit der letzten Jahre, Arbeit und M.t
wichtigere Sachen- zu verwenden, und den Ersatz von guten A
durch bessere einstweilen noch hinauszuschieben

[T

{(Wird fortges.
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st verarbeitenden

Zetrieben Giltig ab 1. August 1940. (Vgl. Reichsarbeitsblatt Nr. '20/1940, 111 263)

Rungsbereich
= ‘ §1 "

Miie Richtlinien gelten fiir Betriebe, Tatigkeiten und Einrichtungen, in
tenen Versicherte durch Asbeststaub gefihrdet werden konnen, .

;B'g;gllgemeine Maflnahmen ) ,
- ) § 2 - ’

2} Bei allen mit wesentlicher Staubentwicklung verbundenen Arbeits-
&pingen ist eine wirksame Staubabsaugung vorzusehen. Die abge-
“frate Staubluft ist durch Frischluft zu ersetzen, die in der kalten
jeareszeit notigenfalls vorzuwirmen ist. Abluft darf nicht wieder in die
WPettsrhume eingeleitet werden

%}‘:Meﬁstellen in den Rohrleitungen der Absaugungsanlage miissen
Shoizeit die Priifung des Druckunterschiedes ermdéglichen. In den
frliptrohrleitungen der einzelnen Maschinen miissen MeBeinrichtungen
~=g Priifung des Druckunterschiedes' eingebaut sein. Weiter sind die
HArle;tungen so ewnzurichten, daB sie sich leicht reinigen lassen.

y Um Staubaufwirbelungen zu vermeiden, sind die Maschinen nach
E3glichkeit mit Einzelantrieb zu versehen. Riemenscheiben, Zahnrader
&Rl sonstige bewegte Maschinenteile sind, soweit notwendig und an-
=egig, dicht zu verkleiden.

o4 Die Abluft der Absaugungsanlage ist durch geeigneie Entstauber
szzu reinigen und so ins Freie abzufithren, daB niemand durch Staub
L;e_lfistigt oder gesundheitlich geschiddigt wird.

3 § 3

EBei Neuanlagen und in bestehenden Anlagen bei Erneuerungsarbeiten
td in Raumen mit wesentlicher Staubentwicklung die Windes ab-
waschbar, die FuBb&den fugendicht auszufiihren. Mauervorspriinge,
goade Fensterbénke u. dgl., sowie Einrichtungsgegenstinde, auf denen
eh Staub ablagern kann, sind nach Méglichkeit zu vermeiden oder
£5 beseitigen. Die Ridume sind in kurzen Zeitabstinden aullerhalb der
é{lﬁeitszeit von Staub zu reinigen, Dabei ist auf wirksamen Schutz der
&

= §4

inigungsarbeiter zu achten.

Be: der Beférderung des Asbestes ist Verstauben zu vermeiden. Dazu
dienen pneumatische Forderung oder sonstige ummantelte Farderein-
eithtungen. Ist Handbefdrderung unvermeidbar, ist sie auf kiirzestem
Hege in staubdichten, geschlossenen Behaltern vorzunehmen.

Staubender Rohasbest sowie das bereits gedffinete oder gemischte
Ma=terial, das nicht sofort weiterverarbeitet wird, miissen 1n besonderen,
gegen die brigen Betriebsrdume staubdicht abgeschlossenen Réumen
gelagert werden,

§ 6

Bei staubenden Arbeiten, z. B. beim Mischen, beim Matratzenstopfen,
beim Entleeren der Staubkammern und Asbestbunker, beim Sickefullen,
bei Ausbesserungs- und Reinigungsarbeiten an Maschinen, Absauge-
anlagen, Bunkern u. dgl. sind gezignete' Staubschutzgerate zu benutzen,
Nach Gebrauch sind die Staubschutzgerate in besonderen Raumen oder
in staubdichten, verschlieBbaren Behéltern aufzubewahren.

B, EinzelmaBnahmen an Maschinen und sonstigen Einrichtungen

§ 7
Kollerginge sind abzusaugen, in Asbestzementfabriken auflerdem zu
ummanteln,
§8

Reifler zum Zerkleinern von Asbest und von Asbestabfallen oder zum
Vorreiflen von Asbest sind zu ummanteln und mit einer Absaugung zu
versehen; bei v6llig staubdichter Bauart eriibrigt sich die Ummantelung
Die Beschickungs- und Auswurfstellen sind gesondert an die Entstau-
bungsanlage anzuschliefen.

§9

Die Auswurfstellen von Krempelwdlfen und Oeffnein sind zu um-
manteln und abzusaugen. Der gedffnete Asbest ist nicht auf dem FufB-
boden, sondern unmittelbar in Férdergefalle auszutragen, die sich in
dichtgeschlossenen und "an den Krempelwolf- oder Oeffner-Austrag
dicht anschlieBenden Kammern befinden miissen Die Kammern sind
an die Staubabsaugung anzuschlieBen

! Siehe die Beschliisse des Deutschen Ausschusses [ir Staubschutz-
gf:elrate. Geeignete Staubschutzgerate sind z. B. Frischluftderite, Kolloid-
ter

N

. . - . § 10
(1) Krempel sind an den Staubaustrittstellen mit Einzelabsaugung
- einzurichten, Die Speiserauigabe ist mit einer dichtschlieBenden Kiapp,

, "auszuriisten und an die Entstaubungsanlage anzuschlieBen, der Forde.

tisch ist abzudecken und an der .Waagenseite ‘abzusaugen. Die A}
dechkung des Krempeltambours mufl dicht anschlielen; sie ist mdglichy;
an die Absaugung fiir den oberen Hacker anzuschlieflen. An der Al.
nahmeseite sind die beiden Hacker mit Staubabsaugung auszuru.te
Auch an den Abfallseiten unter der Vorkrempel und unter demn Ab.
nehmer sind Absaugeeinrichiungen anzubringen. Falls die E:nzelgh.
saugung nicht einwandfrei durchgefiihrt ist, sind die Krempel vollciay.
dig zu ummanteln und abzusaugen. Innérhalb der Ummantelung mul oiy
ausreichender Unterdruck herrschen.

< {2) Zum Ausstoflen der Krempelwalzen sind ummantelte und hraftig
abgesaugte Putzbbcke zu benutzen. ;

§ 11

Spinn- und Zwirnmaschinen sind nach Moglichkeit mit Staubal.
saugung zu versehen. °

§ 12
Siebvorrichtungen sind zu ummanteln und abzusaugen.
 §13
An den Hollindern ist die Beschickungsstelle staubfrer zu halten
§ 14

Webstithle sind mit Staubsaugung zu versehen. Die Absaugestellen
sollen unter dem Fach (als Trichter) und am Brustbaum liegen.

§ 15

An Schleudermithlen, z. B. Desintegratoren, wird zweckmals mi!
Umloft und-pneumatischer Weiterbeforderung des zerkleinerten Haal-
werkes gearbeitet, sonst ist {iber der Beschickungsstelle der Mihle cine
Absaugung anzubringen.

§ 16

Zurichten und Bearbeiten (z. B. Sagen, Schleifen, Drehen, Feilen) von
trockenen Formteilen aus Asbestzement diirfen nur bei kraftig wirken-
den Staubabsaugungen erfolgen.

§ 17

Beim Stopfen von Asbestmatratzen jeder Art missen wahrend det

ganzen Arbeitszeit gecignete® Staubschutzderite getragen werden

C. Priifung der Wirksambkeit der Entstaubungseinrichtungen
§ 18

Die Feststellung des Staubgehaltes der Luft in den Arbeitsraumen
sowie der Zuverlissigkeit der Einrichtungen zur Staubbeseitigung lafit
sich nur durch besondere MeBgerite und Priifverfahren vornehmen,
deren Durchfithrung den einzelnen Betricben meist selbst nicht méglich
sein wird. Um die Wirksamkeit der technischen MaBnahmen sicherzu-
stellen, hat sich der Betrieb vor jeder wesentlichen Aenderung oder
Neuerrichtung technischer Anlagen mit der Berulsgenossenschait iv
Verbindung zu setzen, die gegebenenfalls eine Beratung durch die
Staubbekimpfungsstelle beim Reichsverband der gewerblichen Berufs-
genossenschaften e.V.herbeifiihren wird. Die Beratung erfolgt kostenlos

D. Beschiftigung Jugendlicher
§ 19
Fir staubgefahrliche Arbeiten sind Jugendliche unter 18 Jahren als
ungeeignet im Sinne des § 18 (1) des Abschnittes 1 ..Allgemens Vor-
schriften" der Unfallverhiitungsvorschriften anzusehen

E. Verhalten der Versicherten
20
(1) Die Einnahme von Mahlzeiten sowie der Aufenthalt wahiend dev
Werkpausen in den staubgefahrdeten Arbeitsrdumen sind verboten
(2) Die abgelegte StraBenkleidung darf nicht in den Arbeitsraumer
aufbewahrt werden Die Arbeitskleidung ist in regelmaBigen Abstanden
von dem anhaftenden Staub zu reinigen.

2 Siche die Beschliisse des Deuischen Ausschusses fui Staubschul/-
gerate. Geeignete Staubschutzgerite sind z. B. Frischluftgerate. Kollaid-
filter.

(Fortsetzung von Seite 795)

schleunigern, sondern nur mit Bleiglatte gearbeitet wurde und deshalb’

cine etwa vier bis fiinf Stunden dauernde Vulkanisation nétig war. Dal}
wahrend dieser langen Vulkanisationszeit der Sauerstoff der Lult tat-
sachlich schiadigend auf den Gummi einwirkte, ging aus Versuchen her-
vor, pei denen die Schuhe in einer Kohlensiure- oder Stickstoffatmo-
-pha.e vulkanisiert wurden., Die so hergestellte Ware zeigte viel mehr
n. al: die aus derselben Mischung unter normalen Verhéltnissen
Mmsierte; zusammengedriickt, schnellten die Schuhe mit ganz be-

Leowoy
n' b incutern ohne weiteres Interesse, als der Lack in der sauerstoff-
'+ Atmosphire in der normalen Vulkanisationszeit nicht trocken
« tar weile Schuhe, die damals nicht einwandirei herstellbar
FALT waren die Versuche von groBtem Interesse gewesen, wenn n'icht
2rase damals durch stirkeren Einsatz der Vulkanisationsbeschleuniger
e Maglichkel, helle Schuhe auf bequemerem Wege herzustellen, ge-
~chaifen wire
Zum SchiuB sei noch darauf hingewiesen, daB das Bestreben vorliegt,
die Schuhe 1n dem MaBe, wie sie vom Transportband oder von der
Fransportkette kommen, kontinuierlich zu vulkanisieren.

4
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«d hoherer Gewalt in ihre ursprimgliche Lage zuriick. Der Versuch '

Das Einschleusen der einzelnen Schuhe verlangt komph.ietit
Apparatur, das Problem soll aber schon gelost sein Wenn es poch
nicht allgemein eingefithrt ist, so liegt das daran, daff man sich <cheu!
die vorhandenen teueren Anlagen durch noch teuerere zu ersetse

Eine solche Anlage wiirde es erméglichen, bei unlackierten Stl ll}}\“
die Leisten 3-, teilweise 4mal in zwei Schichten zu benuts» 92
lackierten 2-, zum Teil auch 3mal. Denn die Schuhe braucht.-
wie jetzt, darauf zu warten, bis sich eine geniigende Menge 1 1V
Kessel angesammelt hat. Bei den in einigen Fabriken vorhor sei??
groflen Kesseln, die mehrere 100 bis 1000 Paar unter Benutzun. /¢ F
demiBer Vulkanisierwagen fassen, dauert das ja recht lange V.ovseth:
das Problem, die Schuhe nicht so lange auf die Vulkanisation « .-t v ¢
lassen, auf eine andere, nicht so teuere Art zu e
sind unternommen worden un'd versprecheneingutes
tat. Wenn sie noch nicht in die Fabrikation eingefiihrt sind, -~
das an der Notwendigkeit der letzten Jahre, Arbeit und M. v
wichtigere Sachen zu verwenden, und den Ersatz von guten
durch besszre eiastweilen noch hinauszuschisben.
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Tauchen der Form sowie Vulkanisieren des Gegenstandes, wird
der Kautschukiiberzug eu! der Handhabe entfernt, die Kanton
werden siteinander verklebt und der fertige Gegenstand schlief-
jich au'geblasen. Durch Ankleben hzibin.de. Zauisilicke 3id
an €ine’ oder beiden Seiten des Kopfes der Tauchform werden
om fergen Gegenstand runde Erhdhungen in Gestalt zweier
Augel: o+ zielt. Kautschukspielwaren in Gestalt von Girallen mit
qufrer wisichenden Hornern und herabfallenden Ohren lassen
gch oo dicse Weise ebenfalls herstellen, R

Na istehend sollen nun einige Vorschlige aul dem Gebiete
der S+ lTtauchherstellung niher erliutert werden. Neben
den ulichen Verfahren der Anwendung eines Dornes ist das so-
genannt > dornlose Verfahren bekannt; das den Ersatz des Dor-
ses dedurch bewirkt, daB beim Wickeln der Einlagen und beim
yyulkanisieren die Schlauchseele eine Fiillung mit Gas oder
Fliissigiket unter VerschlieBen der Schlauchenden erhalt, Die
Lange des dornlos hergestellten Schlauches entspricht der Linge
der Maschine. Solche Schliuche in unbegrenzten Léngen herzu-
stellen, ist Gegenstand des DRP. 649 495. Die Erfindung besteht
darin. daB auf einen die Schlauchseele bildenden Kautschuk-
schlauch, der Hir den Aufbau des Schlauches als Dorn dient,
achsparallele Faden in Abstdnden voneinander aufgebracht wer-
den. wodurch dieser Schlauch bei seiner Verwendung als mit

- s EORT RTINSl L genn o movier e

einem Druckmittel gefiillter Dorn fiir das Aufbringen der Ver
starkungseinlagen und der Schiauchdecke gegen Lingsidehn 4.
gesichert ist.

Die Schlauchherstellung geschieht in folgender We:.c: ¢
Schlauchseele wird mit Hilfe der Spritzmaschine herge.icily ur.
vorvulkanisiert, Die Lingsfiden kénnen z. B. auf der s-hjauci
maschine oder nachtriglich gelegentlich der Anbrin,.ng de
Verstarkungseinlagen angebracht werden. Diese Sc'zi\e;uc{r;b;-
wird mit Luft oder Wasser mit einem bestimmten D~y | de:
der Wandstirke und der Weite der Schlauchseeiz a-~hingt, ¢
fillt und in diesem Zustand werden die Verstirkuuszinles
durch Umflechten oder Umspinnen aufgebracht. w
starkte Schlauchseele wird nun zur Erzielung emer guto.
bindung mit der dariiber aufzubringenden Kautschu'cde
Kautschuklésung bestrichen. Die mit den Streckiiden a: .
Verstirkung versehene Schlauchseele wird nach dem Ten ke
der Kautschuklgsung mit der Kautschukschicht bedeckt, ..
in bekannter Weise auf der Schlauchmaschine geschehen kan;
Der fertig aulgebaute Schlauch wird dann vulkanisiert, wobei .
zum Verhindern des Zusammenfallens mit einem gas'orm.g»
oder fliissigen Druckmittel gefiillt wird, Nach der Vulkanisatio
wird der Innendruck abgelassen und die evtl. verwendete Aulle:
bewicklung abgenommen. (SchluB folgt)
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Asbestose und ihre Verhiitung

Von Dipl.-lng. Dr. Theodor Windel (VDL), Technischer Auisichtsbeamter der Norddeutschen Textil-Beruisgenossenschal

Berlin-Zehlendorf

Im nachfolgenden sollen Angaben iiber Asbestoseerkrankun-
gen, die getroffenen Mafinahmen gegen die Asbestose seitens der
Aerzteschalt und der Technik gemacht und zuletzt auf die zu-
kiinftigen Mafinahmen ecingegangen werden.

I. Aerztliche MaBinahmen

Auf Grund der Unfallverhiitungsvorschriften diirfen zur Be-
schaftigung in Asbestbetrieben nur geeignete Personen heran-
gezogen werden. Die Feststellung, ob eine Person geeignet ist
oder nicht, kann im allgemeinen nur der Arzt machen. Es ist er-
forderlich, daB 1. eine einmalige Durchmusterung der in den
Asbestbetrieben Beschaftigten erfolgt, sowie Untersuchung vor
der Einstellung und Nachuntersuchung nach Ablauf von Fristen;
daB 2. alle innerhalb der gefahrdeten Abteilungen beschittigten
Personen von der #rztlichen Kontrolle erfaBt werden und daf
3. die Untersuchungen réntgenologisch und klinisch vorgenom-
men werden.

Was die Form der Untersuchungen der in Asbestbetrieben Be-
schiftigten betrifft, ist anzustreben, diese von einigen weniden
Aerzten dugrchfithren zu lassen und die Kranken einer Sammel-
stelle zuzuleiten. Die Untersuchung der Gesunden und Erkrank-
ten durch ein und denselben Arzt ist geboten, um die Erfahrun-
gen mit den Erkrankten vorbeugend bei den Gesunden anzuwen-
den oder das Anfangsstadium gleich zu erfassen.

Die endgiiltige Anstellung ist von der Beibringung eines drzt-
lichen Berichts auf Tauglichkeit fiir Staubarbeit abhéngig.

Ueber die beste Form der periodischen Uniersuchunger wéh-
rend der Beschéftigungszeit im Asbestbetrieb ist noch nichts ent-
schieden, da entsprechende Erwiigungen erst eingeleitet sind.

Der Kreis der zu Untersuchenden soll sich auf den ganzen B{-
trieb erstrecken, d, h. auch auf die in den Gummiabteilungen,
Spulereien, Flechtereien, Versand usw. Beschéftigten. Hierfiir
liegt folgender Grund vor: Die Praxis zeigte, dafl ein gewisser
Austausch der Arbeitskrifte zwischen den einzelnen Betriebs-
abteilungen stattiindet, Die Garantie, dafl eine z. B. in der Flech-
terei beschaftigte Person nicht spéter in der gefahrvollen Spinne-
rei srbeiten muB, Kann kein Betriebsfithrer geben.

II. Technische Mafinahmen

";0 wertvoll Einstellungs- und Nachuntersuchung sowie arzt-
liche Beobachtung der Betriebe anch sein mag, so kinnen sie
doch allein die Asbestgefzhrdung nicht verhiiten. Eine wesent-
liche Krankheitsverhiitungstiitigkeit liegt vielmehr bei der Tech-
nik. d. h. bei den Betrieben und beim technischen Aufsichtsdienst
der zustiindigen Berufsgencssenschait. ‘
Fhe im folgenden kurz auf die neucsten SchutzmaBnahmen fiir
die erste Forderung der technischen Mafinahmen, der Verhinde-
rung des Staubaustrittes aus den Maschinen, eingegangen wird,
ist zu beriicksichtigen, dafl dem Ingenieur zur Losung einer ge-
stellten Aufgabe oftmals mehvere Wege offenstehen. Jede dieser

LGSUHQCH hat thre Vorisile und thre Nachteile; Jas Ceschick des

Ingenieurs, seine Erfahrungen und seine Kenntnisse miissen ih
befahigen, die Losung mit den wenigsten Nachteilen und «de
meisten Vorteilen zu finden. Er wird also bewuBt die leider in
mer unvermeidlichen Nachteile mit in Kauf nehmen missen. Die:
Stellung des Ingenieurs zu erkennen, ist wichtig, damit sie b
allen Streit- und Zweifelsfallen beriicksichtigt wird.

a) Neue MaBnahmen in der Aufbereituag un
Krempelei '

Hier lautet nach neuesten Erfahrungen tatsichlich die Parol
Einschalung der ganzen Maschine. Zur Erzielung der besten Wi
kung darf die Einschalung so wenig wie méglich Oefinungen b
sitzen, Es ist also nicht angéingig, die Maschinen einzuschal
und quadratmetergrofie Oeffnungen vorzusehen. Der vorhande
geringe Unterdruck ist zur Erfolglosigkeit verurteilt, der Sta
dringt aus dem Raum heraus.

Die Einschalung der Krempelsitze eignet sich auf jeden F
tiir kleinere Betriebe. Fiir groflere Ashestfabriken mit ung<’$
mehr als fiinf Krempeln empfiehlt es sich, wie es die Aufstci®
in einem Betriebe zeigt, die Krempeln in einer Reihe aufz 5
len, die Speiseapparate und die Nitschelwerke in einer Fldd
ebene zu halten und nun vom Dach aus bis zum oberen Tel ¢
Speiseapparate bzw. Nitschelwerk eine durchgehende, am bt
durchsichtige Wand zu ziehen. In diesem somit abgeschlossgp
Raume herrscht Unterdruck, der auftretende Staub kommt nis
zu dem Bedienungspersonal heraus. Erforderlich bei diese gy
der Anlage ist aber unbedingt, daB der abfallende Flug unid

blallende Material nach uaten in zinen unter Unterdruck stZ®
Raum fallt. Die {iblichen Gruben sind hierfir ungeeignet, -
viel falsche Luft mit eintritt. M

b) Neue MaBBnahmen in der Weberei

Der Austritt des Staubes aus dem Webstuhl in den \/vg:g
150t sich bei der heutigen Konstruktion der Webstithle
vermeiden, denn die Konstruktion der Webstiihle ist hierfiir"z%
cignet. Sie miiBten in ihrem unteren Teil vollkommen einfs
Kasten bilden, d. h. die Gestelle diirften nicht unterbroche:ﬁ
Hier hilft bis jetzt nur die Beseitigung des Staubes au®p
Arbeitsraum selbst, bzw. die Verhinderung des Aufflis:g”f?::'
Staubes bis zu den Atmungsorganen der Versicherten.
¢c) Staubmasken =

Damit sind die neuesten Erfahrungen auf dem Ceb'!
Staubaustrittsverhinderung und der Staubabsaugung bar
worden, aber es mufl noch kurz auf die Benutzung vout'Zl
masken eingegangen werden. So problematisch die Verw =

der Staubmaske ist, so wird doch ihre Verwendung sich i3

" Endes nicht vermeiden lassen. Stark staubende Rénmes=

Materialkammern hinter den Oefinern und Reiflern, 'fx‘ié_:
geschalteten Krempelsétze usw. miissen grundsétzlich il
ally

betreten werden, das Stopfen der Matratzen muB ebenfal’;
Verwendung von Staubmasken erfolgen. W,
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Al Zukiini*je ..aBnahmen und Probleme
4y Zuv " itigetechnische MaBnahmen

A wme Arbeit mufl die Asbestindustrie bald herangehen: An
aiv virkungsvolle Trennung von Faser und Staub am Ende der
Absaugeleitungen. Das ganze Problem ist auf den einfachen
Nenner zu bringen: Verhinderung der Verstopfung der Oeffnun-
gen am Ende der Absaugeleitungen. Hierzu ist zweierlei not-
wendig:

1. Das Inruhebringen der Luft, was durch Einziehen von
Zwischenwénden in der Staubkammer, um die sich die Luft
schlingeln muB, erreicht wird, und

2, ununterbrochene Freihaltung der Siebe, Gitter usw. durch
mechanisch befriebene Apparate.

Gut wirkende Rau'mentstaubung‘sanlagen weisen iibrigens 6iter
noch betriibliche Nachteile auf. Der starke Wirmebedarf fiir die
Heizung bei groBem Luftwechsel, der fiir die Belegschaft evtl,
auftretende Luftzug mit seinen rheumatischen Folgen 148t es an-
gebracht erscheinen, auch diese Nachteile zu vermeiden und nach
anderen L8sungen Umschau zu halten.

Bei den weiteren zukiinftigen technischen MaBnahmen handelt
es sich um Lésungen, die wohl der Erkenntnis nach erfolgen
kodnnen, aber infolge der einschneidenden betrieblichen Aende-
rungen, z. B. der finanziellen Beanspruchungen, der gebiudlichen
Umbauarbeiten, der Erfordernis eines gréferen Rohstoffbedarfes.
der Umstellung des Maschinenparks usw., vorldufig zuriickgestellt
werden miissen, Hierunter fallen

a) die Ersetzung der menschlichen Transportférderung durch
die bekannten und schon angewendeten mechanischen Fgr-
deranlagen: Becherwerke, Elevatoren usw.;

b) der Uebergang zum Einzelantrieb, wodurch die unvermeid-
lichen Luftwirbelungen vermieden werden;

c) die Herstellung von freien Riumen, d. h. Ausmerzung aller
Vorspriinge, in den Raum ragende Balken und Eisenkon-
struktionen, Lichtleitungen usw., und

d) die Herstellung glatter Wénde, an die sich der Staub nicht

" leicht anheften bzw. sich leicht entfernen lassen kann, Diese
Arbeiten miissen im Laufe der nédchsten Jahre in Angriff
genommen werden, doch sollen sie jetzt schon mitgeteilt
werden, damit sie bei Neu- oder Umbauten beriicksichtigt

werden,
b} Technische Probleme

Es ist zu hoffen, daf3 wihrend dieser Zeit auch die Lésungen
Hir zukiinftige MaBnahmen gefunden sind, die heute noch ein
Problem bedeuten. Fiir die stark staubenden Arbeiten, die An-
setzung von Mischungen urd die Reinigung der Krempel-

tambouren, sind bisher brauchbare Lésungen nicht bekannt-

. nrntnnd. .
s oatysry Der§ marapg. Crv o te nradanie
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geworden. Ebensowenig ist eine Lésung tir die staubfreie R,.
schickung der Oeffner, der Schiittelmaschinen, der Siebtrommeln
und der mechanischen Speiseapparate vor den Krempeln Se-
funden.
c) Aerztliche Probleme

Alle diese aufgefiihrien Probleme harren ihrer Lésung, je
frither diese defunden und durchgefiihrt wird, desto besser ist es
fur die Bekdmpfung der Asbestosis, Wer., auch eingangs gesagt
werden mufite, daB das Schwergewicht bei den technischep
Losungen liegt, so liegen dennoch fiir die Aerzte in den Fille,
bereits eingetretener Ashestose dringer.de Aufgaben wvor, So
sollten die Aerzte weiterhin erforschen, ob die Asbestose bei
einem Erkrankten sich weiter ausdehnt oder nicht, selbst wenn
der Betreffende seine Arbeitsstitte verliBt. Einige Aerzte neigen
zu der Ansicht, daB ein an Asbestose I, Grades Erkrankter auch
in das Stadium der Asbestose II. und IIL. Grades gelangt, und
daB eine Beschiftigung in staubireien Betrieben diese Weiter-
erkrankung nicht verhindert. Scheinbar neigen auch die Eng-
tinder zu dieser Ansicht, denn sie wenden keine Betrige aul
zur Ueberweisung der Erkrankten in Heil- oder Pilegeanstalten.
Das Studium der vorliegenden Akten von in Sanatorien oder
Bader geschickten Personen zeigt in diesar Hinsicht, daB woh)
keine Gesundung, aber eine fiihlbare Erleichterung der Atmung
und damit ein gesteigertes, dem Erkrankten sicherlich nicht vor-
zuenthaltendes Wohlbefinden eintritt. Die Klédrung dieser an-
geschnittenen Frage ist fiir alle Beteiligten von Wichtigkeit;

denn der Abschnitt 1 § 18 {3) der Unfallverhiitungsvorschriften

sagt: ,Besteht fiir den Versicherten nach der &drztlichen Fest-
stellung die Gefahr, daB bei ihm eine Berufskrankheit entstehen
oder sich verschlimmern kann, ist er bis zur Beseitigung der
Gelahr, daB3 bei ihm eine Berufskrankheit entstehen oder sich
verschlimmern kann oder wenn er sich den schidlichen Einfliissen
gdegeniiber besonders empfindlich erweist, dauernd von der ge-
sundheitsschidlichen Beschiftigung fernzuhalten.” Wenn aber cin
Fortschreiten der Erkrankung auch bei Beschiftigung in staub-
freien Arbeitsrdumen nicht verhindert werden kann, eroHnet
sich die Frage, ob dieser Paragraph der Unfallverhiitungsvor-
schriften Anwendung finden soll, oder ob bis zum Eintritt der
ginzlichen Arbeitsunfihigkeit die Fortsetzung der Beschaftigung
im Asbestbetrieb stattfinden darf.

Zusammenfassung

Es ist versucht worden, die gefundenen Lésungen der Be-
kdmpfungsmaBnahmen gegen die Ashestose zu beschreiben und
7u erkléren. die zukiinitig zu treffenden MaBnahmen zu erdrtert:
und es ist auf die immer noch threr Losung harrenden technischen
und &rztlichen Probleme hingewiesen worden.

Kunst- und PreBstoffe auf der Leipziger Messe

1oiemem Jahr merkte man dre mraleticohe Proget,
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benen Réder aus dem gleichen Werkst
zahl von 69, einen Eingriffswinkel vor
zahnt. Bei dem Triebwerk besitzt ef;
gewebebuchse, die aul die Welle au
iagerstellen besitzen in die GuBlager!
harzbuchsen, die entsprechend den VI
sind.

Zahlreiche Kunstharzlager un.
dem Stand der AWF.-Getriebeschau ge.
Siemens, Meirowsky, Jar
Raschig, Isola-Werke weisen
stiicke darauf hin, daB sie sich ebenialls
der Kunstharzlager beschaftigt haben, D
harzlagern fiir Walzwerke ist allgemei:
suche, die auf den verschiedensten (
maschinenbaues, Maschinenbaues, Elel
werden allgemein als giinstig und aussic
schiedentlich werden auch bereifs Sch
gehirteten Kunststofien hergestellt, Sie
deeignet sein, wo man gleichzeitig eir
wartet. T

Kunstharzteile im tdglich
hértbaren Kunstharze haben sich berei-
gesetzt, dall an dieser Sielle nur dar:
kann, daf§ sick hier von Jahr zu Jahr Jed:
gen in der Gestaltung und Ausfithrung
neuen Gegenstinden zeigte diesmal die
grole Spargelplatie mit eingepre
Pollopas zugleich mit einem zweckmiB;
dem gleichen Werksto!f. Fiir die Eier.
Glas sind Einsatzschalen entwic
Teile gleich auf den Tisch zu bringen.
wirmern ist auf die mit zwe! Wirmequ
eckigen Speisewdrmer hinzuweisen, die
singrosten versehen sind. Ein neuart
Eieraufstecher, umn Kithlhauseier
liften und dadurch geschmacklich zu
Co., Kéln, haben einen neuen Salzst
obere Deckel ist nur mit Schliizen ver
befindlicher drehbarer Einsatz gestattet
zu schlieBen, bzw. bis Entsiehen einer
freizugeben. Brehm & Kémmerer '
entwickelt, bei dem sich parallel unte
Austrittséfinung eine gerifielte Walze |
gedreht werden kann. Es kann so eine
des Salzes gewshrleistet werden, Vorl
mengebackenes Salz zerrieben wird,

Nachdem in fritheren Jahren schon !
miithlen in Kunstharzkapselung gezeigt
sem Jahr die Isolan-Preflfabrik
liche Kunetha cwaschine Fir
M. o . , N



