KOSOKU ELECTRIC CO., LTD.

48-17, ITABASHI 1-CHOME, ITABASHI-KU, TOKYO, JAPAN, TEL.: (03) 962-2271
TELEX: 2723326 KOSLEC J, CABLE ADDRESS: KOSOKUELC TOKYO

Tokyo: Sept. 27, 1982 Our Ref.: 3534

Asbestos Information Association PLAINTIFF'S EXHIBIT
1745 Jefferson Davis Highway,
Crystal Sguare 4, Suite 509
Arlington, Virginia 22202 CAP-1431

Attn.: ¥Mr. B. J. Pigg, Executive Director

Dear Mr. Pigg:
Thank you for your prompt reply of Sept. 17.
Indeed in our letter of Sept. 11 we wanted to find a firm who would be

interested in distributing our bandsaws as our exclusive agent.

As this btandsaw is intended only for cutting Asbestos sheets & pipes,
we thought it inappropriate to approach an importer or distributor
of usual eleetric power tools. )

In facts in Germany, Eternit AG is selling this tools through their
own distributing channels of a/q sheets or pives.

41so in Jepan an important member of Japanese Asbestos Association -

Asano Slate Co is acting as our agent.

7ill you please let us know some firms among your members who might
act as Bternit in Germany; that is, the people who miaht be interested
in distributing our portable band saw through their own sales channel

>

in the States.

-~

Enclosed herewith please find "some informations about our bandsaws.
Thankinz you and looking for your favorable reply, we remain,

Yours faithfully,
¥0304U ELICTRIC CC., LTD.

J / / ) 7/ 1;22'1
T. nlras,k1 Foreign Trade Dept.

TS/am

ELECTRIC POWER TOOLS : ANGLE GRINDER, HAND GRINDER, SANDER, ROTARY BAND SAW, PRECISION METAL
CUTTER, HIGH-FREQUENCY GRINDER, ETC.

GRINDING WHEELS : “RESINOX" RAISED HUB WHEELS, FLEXIBLE RAISED HUB WHEELS, CUT-OFF WHEELS, ETC.

ELFCTRONIC APPLIANCES AND INDUSTRIAL EQUIPMENTS. )
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swabest-Handbandsdge

230

Lsistungsaufnahme: 450 Watt

Zzndgeschwindigkeit: 60 m/min.

swicht: 12 kg
zu passend:
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-imetall-Sdgeband
12 je Zoll fiir Materialdicken bis 20 mm

)

1]
i)
3

MR
{

Handhabung
Profilierte Platten, ebene Tafeln, Liiftungskanéle

Die Sdge mit dem Anschlag an das zu schneidende
Material driicken und mit méiigem Druck dem An-
nf folgen. Die Schragstellung des Sdageblaties ist auf
10° und 25° méglich. B

Fiir Wellplatten mit mehr als 150 mm Uberdeckung
beim Stapelschnitt ist das Blatt auf 10° einzustellen.
Fiir dicke, ebene Tafeln auf 25° einstellen. Siehe Be-

Ein sehr schnelles, universell‘eiﬁsetzbares Gerét mit
besonderer Eignung fiir exakte Eckenschnitte im

Fiir Asbestzement-Rohre .bis"Nennweite 200 steht

Zzmumetall-Sigeband, 232 triebsanleitung.
3 Zzhne je Zol! fiir Materialdicken iiber 20 mm

éégeband fiir metallische Werkstoffe, 238

1570 mm lang (zusétzlich)

3igeband fiir Holz, 1670 mm lang (zusétzlich) 239

'T:ansponkasten (Metall) 23.3 St?p el
Zrsatzteile: FoBenir
¥-~allager fir Bandfithrung 236

S...atzhaube 231

“’3 Handbands#ge 2 Stiick erforderlich)

“Wellplatten-Eckenschnitt im Stapel bis 250 mm
Uperdeckung. Lingere Eckenschnitte sind in gerin-
zeren Stapelhdhen und an einzelnen Wellplatten
w3glich. Schneiden ebener Tafeln sowie Streifen
=is 80 mm Breite in beliebiger Lange, extrudierte

ein Untergestell (sieche Abb. oben sowie Katalog-

Nr. 25, Seite 24) zur Verfiigung, mit dem prazise

Schnitte schnell und einfach ausgefithrt werden

konnen Hartmetall-Sdgeblatt, Katalog-Nr. 23.2 ein-

setzer. |

*) Prufzeugns erteiit durch das
Berufsqanossenschalitiche lastiur
fur Arbeutssicnernent

“ensterbanke bis 340 mm Breite und 75 mm Dicke,
_irungskandie bis zu einer Kantenldnge von 600 mm
sder Liiftungsrohre von 700 mm Durchmesser.

T vieman ola

Unter Einsatz der entsprechenden Sageblatter sind
zuch Zuschnitte an Holz und Kunststoffen sowie
Miatall moghch.
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ROTABEST-Handbandsdge (76.0)

ROTA3EST-Handbandsige, Gesamtldnge ca. 910 mm,
elektrisch angeirieben. Lei- Gesamtbreite ca. 190 mm,
me 450 W/220V/~, Gewichtca.12 kg (76.0).

Bandg :ndigkeit 60 m/min.
Mit harmezzilbestiickiem Spe-

z1alségeband 19x08 mm,
3 Zanhre pro Zoli

Lieferumfang Katalog-Nr.
ROTABEST-Handbandsage komplett, mit getrennt

verpackien Speziaiségeband, HM-bestiickt,

3 Zshne pre Zoi, 1670 mm lang,

Zum Trexznen von AZ-Rohren bis Nennwette 800. 76.0

ROTA3Z5T-Handbandsage komplett, mit getrennt

verpackie: Sper:zlsagesand, HM-bestucky

3 Zahre pzo Zok, 2500 mm lang,

zur- “vennen von AZ-Roiren bis Nennweite 1500 76.1
RGC...8E8T-Handbandsage komplett, mit getrennt

verpackiem Spezialsigeband, HM-bestickt,

3 Zahne pro Zoll. 2700 mr: lang,

zum Trenzen von AZ-Rohren bis Nennweite 2000 76.2

Unterges:ell {iir ROTABEST-Handbandsage Kat.-Nr. 76.0
zum Trennen von AZ-Rohren bis Nennweite 200 (zusatzl) 16.3

Sdgeband, EM-bestiickt, 3 Z&hne pro Zoll, 1670 mm lang 76.4
Sageband, EM-bestiickt, 3 Zahne pro Zoll, 2000 mm lang 165
Sageband, HM-bestiickt, 3 Zahne pro Zoll, 2700 mm lang 76.6
Sageband fur metalische Werkstoffe, 1670 mm lang (zusiitzl) 176.7

Sageband {ur Holz. 1670 mm lang (zusdtzlich) 76.8
Abdeckkappa= fir Antniebskorper und Spannrolle (Ersatz) 769
MetallkoXfer fur Kai-Nr. 76 0 (zusatzlich) 76.10
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ROTABEST-Handbandsdge (76.1)

Lieferung

Lieferung des Gerdtes 76.0
durch die Muigliedsiirmen des
Wirtschaitsverbanrdes Asbest-
zemente. V. oder durch den Bau-
stoff-, Bedachungs- und Werk-
zeughande! bzw. Santarfachhan-
delimKarton oderim Metakikoffer.

Die Gerzze 76.]1 und 76.2 wer-
dén rur voa dex Firmen Eternit,
Toschi und Wan:t chne Ver-
pacikung gelefert.

Service

Garantiearbeiten werden
iiber d:e 0.g. Bezu3sstellen an
die Wartungsd:ens:e (s. Be-
triebsanieitung) waitergeleitet.

Die Sagebénder mit HM-Be-
stickung werden in der Regel
nicht nachgeschlifen, weil das

“Bandmaterial ermudat, bevor -

die HM-Schaeiden stumpf sind.
Das Nachschiaifen und das
Verschweifien gebraochener
Binder kann iiber die Bezugs-
stellen durchgefiihrt werden.

Anwendung

Ablidngen von AZ-Abfluf-
rohren, AZ-Kanalrohren und AZ-
Druckrohren bis zu einer maxi-
malen Schniitefe ven ca,
75 mm. Die Einsaizbereiche
der drer Ausfithrungen erge-
ben sich aus den unterschied-
lichen maximaien Schnittlangen
von ca. 300, ca. 500 uxn
ca. 800 mm zu:

Handhabung

AZ-Ronre xennenrmider
ROTABEST-Ezndbandsige von
nur einem Marn abgeiangt
werden. Fur AZ-Rohre bis
Nennweiie 200 steht emn Unte:-
geastell zur Veriugung. dem
prézise Szt :
eimnfach ausge
konner. .

Bei handgeiuhrtem Beatrieb
(ohne Untergesiell) mud dar

chnitt zngez2:chnet werden.

Bei aufgesetziam Fuhrungs-
blech am Anirizbskorper wird
die Rokrwand sankrech: dures-
sdgt, dann das Segebkand abge-
hoben und die Maschine dew
Anrifl folgend um ca. 10 cm war-
tergeriick: und wiader cie
Rohrwand durchsagt. Diese Ar-
beitsgénge sind zu wieder-
holen, bis das Rohr tibar den
gesamtien Urfang getraantist

Wettere Hinweise sind der
Betriebsanleitung zu
entnehmen.

shrtwerden

Einsatz fiir andere
Werkstoffe

Mit den im Lieferumfang auf-
gefiihrten Sagebdndern kdnnan
Sagearbeitex an Baute:len aus
meisallischen VWWerkstoifen, Holz
und Kuznsistol ausgefuhrt
werden.

Nennwe:ten
Kat- Abfl- Druckrohre PN Karzirahre KL Schach:-
Nt rohre 23 6 10 125 16 A B rohre
160 50 1CS ico 109 100 100 135 100 800
Y .300 - 160 - 600 500 ..450 - 400 - 70 - 700
761 _ 8o 100 €50 $00 430 22d 800 1000
-1100 1000 - 300 - 800 - 7¢T -iz22 1109 -1S0G-.
752 _ 1208 1100 3600 500 82) 1333 1200 1609
-1300 -1800. -1800 -1300- 1200. -2700  -1800- -2000-

- Furgrofere
fitmern des W

Wanit zur Verd

JLenel
W
<

)
andear. AsLesis

iy
7]
]
H)
tr

2. d=a Migleds

CAPCO JEN 0016075

L —————




