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GUIDELINES FOR THE PREVENTION OF HEALTH HAZARDS FROM DUST IN ASBESTOS
MANUFACTURING PLANTS. Effective as of 1 August 1940. (See Bulletin for
Labor Practices in the Reich No. 29/1940, 111 263)).
Areas of Concern
Paragraph 1
The guidelines apply to working conditions, and equipments in all
plants where asbestos dust can affect the health of the insured worker.
A. General Precautionary Measures
Paragraph 2
(1) Effective vacuuming systems must be maintained in all areas
where working conditions result in substantial dust formation. The dust
contaminated air must be removed and replaced with fresh'air which should
befpre-warmed, if necessary, in cold weather conditions. The pumped-out
air must not be re-introduced into the working areas.
(2) Measuring instruments on the pipelines of the vacuuming system

must be continuously checked for the appropriate pressures. The main



pipelines of the individual pumps must have their own -measuring devices
for checking on pressure variations. Furthermore, the pipelines, must be
installed in such a way, as to permit easy access for purposes of cleaning,

(3) The pumps must be equipped with individual starters to prevent
unnecessary scattering of dust. Belt-pulleys, gear drives and other
movable parts of the machines must be tightly encased, where feasible and
necessary.

(4) Appropriate filtering systems must-be used to remove any dust
particles from the pumped out air in the vacuuming machine before rer
leasing the air into the open where it can, otherwise, pose health hazards
t© the population outside,.

Paragraph 3

Plants under construction and those already in use but planning re-
modeling must consider,-particularly, areas where dust accumulation will
be substantial. Such areas must have walls that can be easily washed off,
the walls must be free of protrusions and the floors must be smooth and
jointfree. Projecting walls,” window-sills, etc. or furnishings where
the dust can settle must be avoided at all cost or, they must be removed.
The working areas must be frequently vacuumed after closing time. The
cleaning crew must have effective protection.

Paragraph 4

The scattering of dust must be avoided when moving asbestos. This
can be done by pneumatically operated conveyer belts or some other moving
devices which are protectively encased. If manual help to move asbestos
cannot be avoided, it must be done with the asbestos in appropriate and

tightly covered containers and the moving process must be accomplished



within the shortest time limit.
Paragraph 5
Particular care must be taken with the crude, and already opened
and prepared asbestos to .be-sused for later processing. It must be stored
in dust-tight, separate rooms away from the working areas.
Paragraph 6
Dust-producing activities, such as in mixing, in stuffing mattresses,
cleaning dust-filled rooms and the asbestos bunker, the stuffing of bags,
the repairing-(and cleaning of machines, vacuuming systems, bunkers, etc,
requirelthe use of appropriate protective equipment against dust. After
their use, the anti-dust equipment must be stored in dust-tight, closed-off
rooms or in dust-tight, closed containers.
B. Specific Precautions for Handling Machines and Other Equipments
Paragraph 7
The crushing rollers must be vacuumed; in asbestos-cement factories
they must be, moreover, encased.
Paragraph 8
~Renders used to break up the asbestos and asbestos scraps ur to
pre-rend the asbestos must be encased and fitted with a vacuuming device;
encasing is superfluous if the construction is dust-tight. The loading
and unloading points must each be separately attached to the vacuuming
system.
Paragraph 9
The unloading areas of the carder-combs and openers must be en-
cased and vacuumed. The opened asbestos must not remain on the floor but,
must be expedited immediately into transportable containers that must

attach, air-tight, to the mincing-machine of the' carder-comb or the dis'«



tributing area of the opener» and must be located in closely annexing
chambers. The chambers must be annexed .(to the Vacuum-pump,

Paragraph 10

(1) The carder-combs must have their own vacuum-system at points
where dust is being dispersed. The feeding loader must have a tightly
fitting lid and must be attached to the dust-removing unit» the conveyer
table must be uncovered and vacuumed on the side where the scale is located.
This must be followed immediately by uncovering the drum of the carder-
comb and, if at all possible, the simultaneous vacuuming of the upper
choppers. Both choppers must be fitted with a vacuuming device at their
receiving-points .Vacuuming devices must also be attached at points where
scrap material is discharged, underneath the pre-carder-comb and under-
neath the receiver. In cases, where individual vacuuming is unsatisfactory,
the carder-comb must be encased and then vacuumed. Adequate low pressure
must be maintained within the encasement,

(2) Encased and thoroughly vacuumed rams must be used to: expell
the drums from the carder.

Paragraph 11
Spinning-and threading machines must be fitted with vacuum-cleaners,
if possible.
Paragraph 12
Sifting devices must be encased and vacuumed.
Paragraph 13
The loading areas of the cylindrical mills must be kept dust-free.
Paragraph 14

Looms must have a vacuuming device. The suction area must be located



below the shelf (in the form of a funnel) and on the spindle-tree.
Paragraph 15
Circulating air and pneumatic conveyer belts to move the chopped-up
m aterial must be available ia centrifugal mills,re,gwhen working on the
disintegrator. If this is not possible, a vacuum system must be fitted
above the loading area.
Paragraph 16
The preparing and manufacturing (e.g. sawing, grinding, spinning,
filing) of products from asbestos-cement must only be carried out under
thoroughly vacuumed conditions.
Paragraph 17
2Apropriate dust-proof attire must be worn at all times when stuffing
various asbestos mattresses.
C. Examining the Effectiveness of the Dust-Removing Equipments
Paragraph 18
The presence of dust in the air of the working areas and the effec-
tiveness of the dust-removing equipments can be be tested only by special
measuring instruments and testing methods both of which dpe. not always
possible for individual plants to undertake. In order to ensure that,
the technical aspects of the precautions be carried out effectively,
the plant official must contact the Professional Association before ini-
tiating any substantial remodeling changes of its technical installations.
This may necessitate a consultation with the Agency for Dust Prevention
of the Professional Association of the Reich-Union. This consultation is

free of charge..

D. Employment of Minors



Paragraph 19

The employment of minors below the age of 18 years fpr |ois with
dust hazards Is not advisable with reference to Paragraph 18(1), Section
1 "General Specification™.
E, Comportment of thé Insured Worker

(1)  Taking--meals or .remaining in. the dust«hazardoiis working j'areas
during rest periods, is prohibited,

(2) If street garments are removed they must not be left in the wor
king area. The retained diist on the working clothes must be removed at

regular intervals.

1, and 2. See; Resolutions of the German Committee on Dust Protecting
Equipments. Appropriate dust protecting equipments are,

for example, fresh air equipment, colloidal filters.
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8 Entwicklung im ostasiatischen GroRraum |
r Kanonendonner in Europa und die sich im Lauf des letzten  gemeistert hat. In dem gleichen Tempo vollzog sich die Entwicklung
es fast Uberstirzenden politischen Geschehnisse hatten bis zum  der japanischen Wirtschaft zur neuzeitlichen Maschinenwirtschalt und
hluR des Dreiméachtepaktes zwischen Deutschland, Italien  damit in knapp 50 Jahren ein Sprung von mittelalterlichen Systemen
Japan am 27. September 1940 die auch ihrer Losung entgegen-  in die komplizierte Maschinenzeit des 20. Jahrhunderts. Diese Entwick-
genden Fragen in Ostasien etwas in den Hintergrund geriickt, lung ware nicht méglich gewesen, wenn nicht das japanische Volk ein
n bemiht sich schon seit Jahren, seiner jéhrlich um rund eine  geradezu ungeheures MaR an Fahigkeiten, Lerntrieb, Aufopferung und
on zunehmenden Bevolkerung den ihrem Leistungsstand gebi'hren-  Vaterlandsliebe in sich vereinigte. Diese Eigenschaften haben ihm auch
Lebensraum zu sichern und in Ostasien einen GroBwirtschaftsraum  das Recht gesichert, in seinem weiten Bereich fiir die notwendige Ord-
r japanischer Fuhrung zu schaffen. In den Vereinbarungen des welt-  nung zu sorgen und die Fi'hrerstellung in dem ostasiatischen Wirtschafts-
ischen Dreiecks Berlin—Rom—Tokio haben Deutschland und Italien raum anzutreten.
volle Berechtigung der japanischen Anspriche auf die Fuhrerstel- Die japanische Bevélkerung, die sich in der langen Zeit der Ab-
bei der Ordnung Ostasiens anerkannt, zumal beide Staaten zu  schlieRung nicht wesentlich vermehrte, hat sich in Zusammenhang mit
u wissen, wie notwendig die Schaffung einer ausreichenden Roh-  der Modernisierung und Industrialisierung auRergewdhnlich vergroRert.
grundlage fir die Sicherheit des Wairtschaftslebens und die Er-  Wahrend auf den Stamminseln 1872 33 Millionen Einwohner gezihlt
ing der Wehrkraft ist. In Zusammenhang mit der Neuordnung in  wurden, betrug die Bevdlkerungsziffer 1937 fast 70 Millionen. Da durch-
*pa und Afrika durch die Achsenméachte, haben sich vier GroR-  schnittlich die Bevdélkerung jahrlich um fast eine Million Képfe an-
wirtschaften deutlich abgezeichnet, Europa mit Afrika, die Sowjet-  wdachst, ist durch die Ueberbevolkerung eine Reihe von Problemen
n, Amerika und GroRostasien, dessen Schaffung und Fihrung von  entstanden, die in die Fragen nach gesicherter Rohstoffversorgung des
Volk tbernommen werden wird, das sich einen berechtigten An-  von der Natur mit Bodenschatzen nicht sehr freundlich behandelten
ch durch Leistung, FleiB und Befédhigung erworben hat. Es ist Landes und ausreichender Erndhrung des Volkes aus eigener Scholle
ngst an dieser Stelle in groBen Umrissen uber die vier GroBraumc  mindeten. Aehnlich wie auch in Deutschland und Italien standen die
ehtet worden; nunmehr wollen wir uns im einzelnen zunéchst mit  Japaner als tichtiges und leistungsfahiges ,,Volk ohne Raum*“ einer
uns raumlich am entferntesten, freundschaftlich aber besonders von den GroRmaéachten langst in zusammenhanglose Interessenspharen
n GroBraum im ,Fernen Osten" beschéftigen. aufgeteilten Welt gegenlber. Der Drugk der auf schmalem Raum mas-
och vor knapp 100 Jahren zeigte sich in Japan und China der letzte  sierten Bevdlkerung mufBte zu einer Expansion fiihren, die auch als
rseeische Wirtschaftsraum, der sich in seiner alten Kultur und  Gruppensiedlung vom Staate geleitet, zu einem wesentlichen Aufgaben-
ren Abgeschlossenheit hartndckig einer Verflechtung in die immer gebiet der japanischen Politik wurde. Die zun&chst besiedelten Ge-
ker aufkommende Weltwirtschaft entzog.. In dem gleichen MaRe biete im Norden sind fir den Japaner klimatisch nicht zufriedenstellend
er aber die 'héndlerischen Instinkte der damaligen Ueberseehandel (Sudsachalin und die Kurilen). Japan hat seit langem erkannt, daB eine
oenden Vdlker an, die sich von den Reichtimern des ,Fernen Erhaltung seiner Weltmachtstellung nur dann méglich ist, wenn es sich
ns ein Goldland der Konquistadoren, zumindestens aber ein neues die Vormacht auf dem chinesischen Festland sichert und hatte deshalb 3
enspendendes Indien erhofften, schon wahrend des Weltkrieges eine Reihe bedeutender wirtschaftlicher S
«erst waren es die Englander, die sich durch die Schéandlichkeiten  Vorrechte auf chinesischem Boden erworben, die ihm aber 1921/22 auf
Opiumkrieges die Tire zum chinesischen Handel aufschlossen. Die-  der Abristungskonferenz in Washington durch die angelsédchsi-
Opiumkrieg begann 1840, nachdem China 1839 ein. Verbot gegen die schen Madachte groRtenteils wieder genommen wurden. Durch die
svergiftende britische Opiumeinfuhr erlassen hatte und endete durch ~ noch bekannten Vorgange in der Mandschurei entstand seinerzeit ein
Frieden von Nanking 1842, in dem England den Aufbruch der Konflikt mit China, der zu einer Auseinandersetzung, zur Vertreibung
tragshafen Kanton, Amoy, Fu-tschou, Ning-Po, Schanghai und die der chinesischen Truppen und zur Grindung des Kaiserreiches —
retung der Insel Hongkong, heule Hauptstitze der britischen Macht ~ Mandschiikuo unter japanischer Mitwirkung gefuhrt hat. Diese MaB- 60
Fernen Osten und eine der groRten Festungen der Welt, erzwang. nahmen, die, vom Standpunkt der japanischen Selbstbehauptung aus,
Jahre spater hatten die Englander nach eigenen Angaben rund  unbedingt erforderlich waren, fiihrten auf Veranlassung Amerikas und &3
Mili. Pfund im chinesischen Handel investiert. Englands zu einem stédndigen provokatorischen Widerstand, den Japan gj

854 erreichte eine Expedition der Amerikaner unter Commodore
ry mit blanken Kanonen durch das berihmte Handelstrakt,at von
nagera die Oeffnung Japans fir den Héande!*. Entgegen den Er-
rungen, die europdische und amerikanische Zivilisation mit anderen
donialgebieten* gemacht hatte, gelang es aber nicht, Uber die Rand-
derlassungen im Kdistenbereich vorzustoRen und die alten Kultur-
4«r Ostasiens dem Kolonialbesitz der an ihnen ausschlieflich wirt-
altlich interessierten Maéchte einzugliedern. Sowohl China als be-
ders und in weit stdrkerem MaRe Japan haben sich nach der
ten Berihrung mit europdischem Zivilisationsgut nach eigenen Ge-
zen entwickelt.
a Uberraschend kurzer Zeit konnte Japan den Weg von einer mittel-
avuc'hen Feudalaristokratie zur Weltmacht zuriicklegen. Nachdem
ch die Revolution von 1868 die Macht, dem japanischen Kaisertum,
li dltesten der Welt, wiedergegeben wurde, entwickelte sich ein
Jiiger Zentralstaat, der sich die positiven Dinge der modernen Zivili-
iou und die Errungenschaften, der Technik,i auf. welchen Gebieten
-b immer, in einer erstaunlich raschen Zeit angeeignet hat. Es ist nur
Itleines Beispiel, das das Tempo dieser Entwicklung andeutet, wenn
;r uie Lebensgeschichte des japanischen NationalHelden, des Ad-
ral» Togo, gestreift wird. Togo, der als .jinger Mann auf_den alter-.,
«liehen dschunkendhniiehen japanischen Kriegsschiffen ;die Seefahrt
nie. starb ais Organisator der japanischen lylarine, der er; in Kai,i'piéft
er moderne européische Schlachtschiffe zu einem Ruhm verholten
tle, den man — der Vergleich hinkt ebensosehr, wié. érjtreffénd ist
licicht einem Ritter aus der Zeit Maximilians zuerkennen miufRte,
i wiederauferstanden, in kirzester Zeit moderne Taktik und' voll-
mmene Beherrschung modernster Kriegsmaschinen gelernt lind
----------- — . VL
AuRergewdhnlich interessante Schilderungen des ersten Handelsausr
asches finden sich in dem allerdings schwer erhéltlichen Buch von de
ogues ,Souvenirs d’une ambassdde en Chine ét en Jap6n 'en 1857
1858". ' m . om - y 77; 7777
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mit dem” Austritt aus der Genfer Einrichtung und einer Ann&herung ¢
an die itpdhnlicher Lage befindlichen Achsenméchte beantwortete. Der
Gedanke der neuen Ordnung im ostasiatischen Raum ist von Japan
unbeirrbar festgehalten und durch eine entsprechende Politik, die Si
1937 zu dem Konflikt mit China fuhrte, vertreten worden. Japan be* ~*
absichtigt mit der Schaffung des groRostasiatischen .Wirtschaftsraumes
kein Wirtschaftsmonopol zu erlangen, es verlangt aber die Anerkennung
seiner berechtigten Vormachtstellung. Japan will — wie sein Aufen-

S«
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"' minister Matsuoka kurzlich feststellte — keine Annektierung von Ge-

bieten, keine Unterjochung und Aussaugung von Volkern, wie diesv 3
einige europdische Und amerikanische Staaten getan haben. Es will viel- jg"
mehr die Volker Ostasiens von diesem Druck befreien und mit ihnen j- ea
auf der Grundlage gemeinsamer Wohlfahrt Zusammenarbeiten. Die f.J3"
angelsachsischen Mé&chte haben nun aber, versucht, den Status quo in . ,es.
Ostasien aufrechtzuerhalten. Solange der Chinakrieg dauert, sind . B,
die Rechte und Interessen fremder Machte unvermeidbar beruhrt, ts
besonders dann, wenn diese Interessen den japanischen Operationen£

im  Wege stehen. AuBenminister Matsuoka UmriB ferner, in-;- 0

den; letzten Tagen die Grundlage der n e u e n japanischen jjgjj
Handelspolitik. Er ging von der tiefgreifenden Verdnderung der —
Welt und damit auch des Welthandels aus, die durch den deutschen m

japanischen Handelspolitik liegt darin, dal es nicht mehr in.Uebersee
mit billigen Wé&ren madglichst viel Devisen verdienen kann oder will,
die dann die Beschaffung der Rohstoffe ermdglichen. In Zukunft muf8 in
erster Linie handelspolitisch die Einfuhr einer ausreichenden
Menge der kotigen Rohstoffe gesichert Sein. Darin.wird Japan
planméRig im die Beschaffung der Devisen fir diese Bezlge durch ent-
sprechende Ausfuhr, herangehen. Wir werden auf die Entwicklung'des
japanischen AuBenhandels an dieser Stelle noch ausfuhrlich zuriick-:
kommen. . B
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I"ReckilMiiiiieitii fiir dieBekamplImi'derStambgefahrm Asbest VRfiarbeiterdet

© Mtrieben

Geltungsbereich

Die Richtlinien ;eiten fiir Betriebe, Tatigkeiten und Einrichtungen, in
« 'denen Versicherte durch Asbeststaub gefahrdet werden konnen.

s3 A. Allgemeine MaRnahmen

J2» v. §2, « /mm. NAMA
(1) Bei allen mit wesentlicher Staubentwicklung verbundenen Arbeits-
vorgangen ist eine wirksame Staubabsaugung vorzusehen. Die abge-
1 0, no, 1.1 fi - J t_ — Ul .f* /Uls in- Ho»*' lrnllrMI
e> (2 MeRstellen in den Rohrleitungen der Absaugungsanlage missen
‘jederzeit die Prufung des Druckunterschiedes ermdglichen. In den

jj? Hauptrohrleitungen der einzelnen Maschinen missen MeReinrichtungen
4z2ur Profung des Druckuntersehiedes- eingebaut sein. Weiter sind die
Rohrleitungen so einzurichten, daB sie sich leicht reinigen lassen.
| 12 (@) Um Staubaufwirbelungen zu vermeiden sind die Maschinen nach
S? Maoglichkeit mit Einzelantrieb zu versehen;. Riemenscheiben, Zahnrader
/und sonstige bewegte Maschinenteile sind, soweit notwendig und an-
>— géngig, dicht zu verkleiden. '
ssm. (z%gDie Abluft der Absaugungsanlage ist durch geeignete Entstduber
0a” so zu reinigen und so ins Freie abzufihren, dal niemand durch Staub
m® "beldstigt oder gesundhe,itlich.geschédigt wird. -
wWK?

57 . 83

ES--; Bei Neuanlagen und in bestehenden Anlagen bei Erneuerungsarbeiten
iksind in Rdumen mit wesentlicher Staubentwicklung die W#nde ab-

«2 [ waschbar, die FuRbdden fugendicht auszufuhren. Mauervd/spfiinge,

*— gerade Fensterb&nke u. dgl., sowie Einrichtungsgegenstiande, auf denen

£2 / sieb Staub ablagern kann, sind -rach Mdglichkeit zu vermeiden oder

S :zu beseitigen. Die Rdume sind in kurzen Zeitabstdnden auBerhalb der

N Arbeitszeit von Staub zu reinigen. Dabei ist auf wirksamen Schutz der
" Reinigungsarbeiter zu achten.

Sv; . 84

“ T Bei der Beforderung des Asbestes ist Verstauben zu vermeiden. Dazu

' dienen pneumatische Forderung oder sonstige ummantelte Fdrderein-
richtungen. Ist Handbefdrderung unvermeidbar, ist sie auf kurzestem

Wege in staubdichten, geschlossenen Behdltern vorzunehmen.

3$SJ . 85 ,

«§S, Staubender Rohasbest sowie das bereits gedffnete oder gemischte

A Material, das nicht sofort weiterverarbeitet wird, missen in besonderen,
gegen die Ubrigen Betriebsrdume staubdicht abgeschlossenen R&umen
gelagert werden.

i3

§ 6
Bei staubenden Arbeiten, z. E, beim Mischen, beim Matrat.senstopfen,
beim Entleeren der Staubkammern und Asbestbunker, beim Séckefillen,
bet Ausbesserungs- und Reinigungsarbeiten an Maschinen, Absauge-
anlagen, Bunkern u. dgl. sind geeignetel Staubschutzgerdte zu benutzen.
Nach Gebrauch sind die Staubschutzgerédte in besonderen R&umen oder
in staubdichten, verschlieBbaren Behéltern aufzubewahren.

B. EinzelmalRnahmen an Maschinen und sonstigen Einrichtungen

§ .
Kollergdnge sind abzusaugen, in Asbestzementfabriken auferdem zu
ummanteln.
§ 8

ReiBer zum Zerkleinern von Asbest und von Asbestabfallen oder zum
VorreiBen von Asbest sind zu ummanteln und mit einer Absaugung zu
versehen; bei vollig staubdichter Bauart erlbrigt sich die Ummantelung.
Die Beschickungs- und Auswurfstellen sind gesondert an die Entstau-
bungsanlage anzuschlieRen.

§9

Die Auswurfstellen von Krempelwdlfen und Oeffnern sind zu um-
manteln und abzusaugen. Der gedffnete Asbest ist nicht auf dem FulR-
boden, sondern unmittelbar in Fdrdergefadle auszutragen, die sich in
dichtgeschlossenen und an den Krempelwolf- oder Oeifner-Austrag
dicht anschlieRenden Kammern befinden missen, Die Kammern sind
an die Staubabsaugung anzuschlieRen.

1 Siehe die Beschlisse des Deutschen Ausschusses fiir Staubschutz- ;
gerdte. Geeignete Staubschutzgerdte sind z. B. Frischluftgerdte, Kolloid-
filter.

(Fortsetzung von Seite 795) |

schleunigem, sondern nur mit Bleiglatte gearbeitet wurde und deshalb’
eine etwa vier bis funf Stunden dauernde Vulkanisation ndtig war. Dal}
wahrend dieser langen Vulkanisationszeit der Sauerstoff der Luft tat-
sdachlich schadigend auf den Gummi einwirkte, ging aus Versuchen her-
vor, bei denen die Schuhe in einer Kohlensdure- oder Stickstoffatmo-
Sphéare vulkanisiert wurden. .Die so hergestellte Ware zeigte viel mehr
Leben, als die aus derselben Mischung unter normalen Verhéltnissen
vulkanisierte; zusammengedrickt, schnellten die Schuhe mit ganz be-
- - deutend hoher-s-r Gewalt in ihre urspringliche Lage zurick. Der Versuch
blieb insofern ohne weiteres Interesse, als der Lack in der Sauerstoff-
Ireion Atmosphdre in der normalen Vulkanisationszeit 'nicht trocken
wurde. Fir weiBe Schuhe, die damals nicht einwandfrei herstellbar
waren, wéren die Versuche von groBtem Interesse gewesen, wenn nicht.;
gerade® damals durch stirkeren Einsatz der Vulkanisationsheschleuniger
die Mdglichkeit, helle Schuhe auf bequemerem Wege herzustellen, ge-'
schaffen waére. !
¢um SchluB sei noch darauf hingewiesen, dal das Bestreben vorliegt,
die Schuhe in dem MaRe, wie sie vom Transportband oder von der
Iransportkette kommen, kontinuierlich zu;vulkanisieren.

[N

Giltig ab 1/ August 1940. (Vgl. Reichsarbejtsblatt Nr. 29/1940, Ul 263)

() Krempel sind an den .Stalbaustrittstellen mit Einzelabsaugmi
einzurichten. Die Speiseraufgabe ist mit einer dichtschlieBenden Klapp
mjuszuristen und an die Entstaubungsanlage anZuschlieBen, der Forde
tiscl. ist abzudeckcn und an der W&éagehseite abzusaugen. Die At
deeliung des Krempeltambours muRl dicht auschliefen; sie ist mdglich
an die Absaugung fur den oberen Hacker anzuschliefen; An der Al
nahmeseite sind die beiden Hacker mit Staubabsaugung auszurislc
Auch an den Abijallseiten unter der Vorkrempel und unter dem Al

I M) AU _._t..< nnnrfrrn M Fm»"lat
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ausreichender Unterdriick herrschen.

(2) Zum AusstoRen der Krempelwalzen sind ummantelte und krall
abgesaugte Putzbdcke zu benutzen.

§ 11
Spinn- und Zwirnmaschinen sind nach Mdglichkeit mit Staub.-'
versehen
.® ®. § 12
Siebvorrichtungen sind zu ummanteln und abzusaugen.
§ 13
An den Hollandern ist die Beschickungsstelle staubfrei zu halten.
§ 14 ol

Webstihle sind mit Staubsaugung zu versehen. Die Absaugestell
sollen unter dem Fach (als Trichter) und am Brustbauin liegen.

I §15 m
An Schleudermihlen, z. B. Desintegratoren, wird zweckmé&Rig n
Umluft und-pneumatischer Weiterbeférderung des zerkleinerten Hai
Werkes gearbeitet, sonst ist Uber der Beschickungsstelle der Mihle ei
Absaugung anzubringen.
§ 16

Zurichten und Bearbeiten (z. B. Sdgen, Schleifen, Drehen, Feilen) v
trockenen Formteilen aus Asbestzement durfen nur bei kraftig wirl«
den Staubabsaugungen erfolgen,

17

Beim Stopfen von Asbestmatratzen jeder Art missen wéhrend c
ganzen Arbeitszeit geeignete3 Staubschutzgerédte getragen werden.

C. Prifung der Wirksamkeit der Entstaubungseinrichtungen

§ 18

Pie Feststellung des Staubgehaltes.der Luft in den Arbeitsraun
sowie der Zuverldssigkeit der Einrichtungen zur Staubbeseitigung 1
sich nur durch besondere MelRgerdte und Priufverfahren vornehm
deren Durchfiihrung den einzelnen Betrieben meist selbst nicht mdgl
sein wird. Um die Wirksamkeit der technischen MaRnahmen sicher
stellen, hat sich der Betrieb vor jeder wesentlichen Aendcrung o
Neuerrichtung technischer Anlagen mit der Berufsgenosscnschalt
Verbindung zu setzen, die gegebenenfalls eine Beratung durch
Staubbekdmpfungsstelle beim Reichsverband der gewerblichen Bert
genossenschaften e.V.herbeifiihren wird. Die Beratung erfolgt kosten

D. Beschaftigung Jugendlicher
§ 19

Fur staubgeféhrliche Arbeiten sind Jugendliche unter 18 Jahren
ungeeignet im Sinne des § 18 (1) des Abschnittes 1 ..Allgemeine \
Schriften" der Unfallverhltungsvorschriften anzusehen.

E. Verhalten der Versicherten
§ 20

(1) Die Einnahme von Mahlzeiten sowie der Aufenthalt wéahrend
Werkpausen in den staubgeféhrdeten Arbeitsrdumen sind verboten.

(2) Die abgelegte StraBenkleidung darf nicht in den Arbeitsrdui
aufbewahrt werden. Die Arbeitskleidung ist in regelméRigen Abstén
von dem anhaftenden Staub zu reinigen.

2 Siehe die Beschliisse des Deutschen Ausschusses fiir Staubsch
gerate. Geeignete Staubschutzgeréte sind z. B. Frischluftgerédte, Koll
filter.

Das Einschleusen der einzelnen Schuhe verlangt kompizi
Apparatur, das Problem soll aber schon gel6st sein. Wenn c¢s r
nicht allgemein eingeithrt ist, so liegt das daran, dal man sich sch
die vorhandenen teueren Anlagen durch noch teuerere zu ersetzen,

Eine solche Anlage wiirde es ermdglichen, bei unlackierten Schi
die Leisten 3-, teilweise 4mal in zwei Schichten zu benutzen.
lackierten 2-, zum Teil auch 3mal. Denn die Schuhe brauchten n
wie jetzt, darauf zu warten, bis sich eine geniligende Menge fir c
Kesse! an”e'-nirnelL hat.- Bei den ,in einigen Fabriken Vorhand
:groBen Kesseln, die mehrere 100 bis 1000 Paar unter Benutzung
gemadRer Vulkanisierwagen fassen,, dauert das ja recht lange. Versu
das Problem, die Schuhe nicht so iange-auf die Vulkanisation wa; &
lassen, auf eine andere, nicht so teuere Art zu I&s
sind unternommen worden ind versprechen ein jutes R
"tat.-Wenn sie noch ..nicht, in die Fabrikation eingeflhrt sind,
das an der Notwendigkeit.der; letzten Jahre, Arbeit und Met.'l;
wichtigere Sachen zu verwenden, und den Ersatz von guten V
durch bessere einstweilen noch hinauszuschieben.

(Wird fortgesci



