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A reas o f  Concern

Paragraph 1

The g u id e l in e s  ap p ly  to  working c o n d it io n s , and equipm ents in  a l l  

p la n ts  where a s b e s to s  d u st can a f f e c t  th e  h e a lth  o f  th e  in su red  worker.

A. G eneral P r eca u tio n a ry  M easures

Paragraph 2

(1) E f f e c t iv e  vacuuming system s must be m a in ta in ed  in  a l l  a r ea s  

where w orking c o n d it io n s  r e s u l t  in  s u b s t a n t ia l  d u st  fo rm a tio n . The d u st  

contam inated  a ir  m ust be removed and r e p la c e d  w ith  f r e s h ' a ir  which sh ou ld  

befpre-w arm ed, i f  n e c e s s a r y , in  c o ld  w eather c o n d it io n s .  The pumped-out 

a ir  m ust n o t be r e -in tr o d u c e d  in to  th e  working a r e a s .

(2 ) M easuring in stru m en ts  on th e  p ip e l in e s  o f  th e  vacuuming system  

m ust be c o n t in u o u s ly  checked fo r  th e  a p p r o p r ia te  p r e s s u r e s .  The main
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p ip e l in e s  o f  th e  in d iv id u a l  pumps must have t h e ir  own -measuring d e v ic e s  

fo r  ch eck in g  on p r e s su r e  v a r ia t io n s .  Furtherm ore, th e  p ip e lin e s , m ust be 

i n s t a l l e d  in  such  a way, a s to  p erm it ea sy  a c c e s s  fo r  p u rp oses o f  c le a n in g ,

(3 ) The pumps m ust be equipped w ith  in d iv id u a l  s t a r t e r s  to  p rev en t  

u n n ecessa ry  s c a t t e r in g  o f  d u s t . B e l t - p u l l e y s ,  gea r  d r iv e s  and o th er  

m ovable p a r ts  o f  th e  m achines must be t i g h t l y  encased,, where f e a s i b l e  and 

n e c e ss a r y .

(4 ) A p p rop ria te  f i l t e r i n g  system s m ust-be used  to  remove any d u st  

p a r t i c l e s  from  th e  pumped ou t a ir  in  th e  vacuuming m achine b e fo r e  r e r  

le a s in g  th e  a i r  in to  th e  open where i t  can , o th e r w is e , p o se  h e a lth  hazards  

t© th e  p o p u la t io n  o u ts id e ,.

Paragraph 3

P la n ts  under c o n s tr u c t io n  and th o s e  a lre a d y  in  u se  but p la n n in g  r e ­

m odeling  m ust c o n s id e r , - p a r t ic u la r ly ,  a r e a s  where d u st accu m u lation  w i l l  

be s u b s t a n t ia l .  Such a rea s  m ust have w a l ls  th a t  can be e a s i l y  washed o f f ,  

th e  w a l ls  m ust be f r e e  o f p r o tr u s io n s  and th e  f lo o r s  m ust be smooth and 

j o i n t f r e e .  P r o je c t in g  w a lls ,'  w in d o w -s i l l s ,  e t c .  or fu r n is h in g s  where 

th e  d u st  can s e t t l e  m ust be avo id ed  a t  a l l  c o s t  o r , th ey  m ust be removed. 

The w orking a r e a s  must be fr e q u e n t ly  vacuumed a f t e r  c lo s in g  tim e . The 

c le a n in g  crew m ust have e f f e c t i v e  p r o t e c t io n .

Paragraph 4

The s c a t t e r in g  o f  d u st  m ust be avo id ed  when moving a s b e s to s .  T h is  

can be done by p n e u m a tic a lly  operated  conveyer b e l t s  or  some o th e r  moving 

d e v ic e s  w hich a r e  p r o t e c t iv e ly  e n ca sed . I f  manual h e lp  to  move a s b e s to s  

cannot be a v o id e d , i t  m ust be done w ith  th e  a s b e s to s  in  a p p r o p r ia te  and 

t i g h t l y  covered  c o n ta in e r s  and th e  moving p r o c e ss  m ust be accom p lish ed
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w ith in  th e  s h o r te s t  tim e l i m i t .

Paragraph 5

P a r t ic u la r  c a r e  m ust be taken  w ith  th e  crude, and a lre a d y  opened 

and prepared a s b e s to s  to  .be-sused fo r  l a t e r  p r o c e s s in g . I t  must be s to r e d  

in  d u s t - t i g h t ,  s e p a r a te  rooms away from th e  working a r e a s .

Paragraph 6

D u st-p rod u cin g  a c t i v i t i e s ,  such a s  in  m ix in g , in  s t u f f in g  m a t tr e s s e s ,  

c le a n in g  d u s t - f i l l e d  rooms and th e  a s b e s to s  bunker, th e  s t u f f in g  o f  b a g s , 

th e  repairing-(and  c le a n in g  o f  m ach in es, vacuuming sy ste m s, b un kers, e t c ,  

r e q u ir e 1 th e  u se  o f  a p p r o p r ia te  p r o t e c t iv e  equipm ent a g a in s t  d u s t . A fte r  

t h e ir  u s e , th e  a n t i - d u s t  equipm ent m ust be s to r e d  in  d u s t - t i g h t ,  c lo s e d - o f f  

rooms or in  d u s t - t i g h t ,  c lo s e d  c o n ta in e r s .

B. S p e c i f i c  P r e c a u tio n s  fo r  H andling M achines and O ther Equipments

Paragraph 7

The cru sh in g  r o l l e r s  must be vacuumed; in  a sb e s to s -c e m e n t f a c t o r i e s  

th ey  m ust b e , m oreover, en ca sed .

Paragraph 8

^Renders u sed  to  break up th e  a s b e s to s  and a s b e s to s  scra p s  u r  to  

p re-ren d  th e  a s b e s to s  m ust be encased  and f i t t e d  w ith  a vacuum ing d e v ic e ;  

en c a s in g  i s  su p e r flu o u s  i f  th e  c o n s tr u c t io n  i s  d u s t - t i g h t .  The lo a d in g  

and u n lo a d in g  p o in ts  m ust each be s e p a r a te ly  a tta c h e d  to  th e  vacuuming 

system .

Paragraph 9

The u n lo a d in g  a r e a s  o f  th e  carder-com bs and open ers must be en­

cased  and vacuumed. The opened a s b e s to s  m ust n o t rem ain on th e  f lo o r  b u t ,  

m ust be e x p e d ite d  im m ed iate ly  in to  tr a n sp o r ta b le  c o n ta in e r s  th a t  must 

a t ta c h ,  a i r - t i g h t ,  to  th e  m incing-m achine o f  the' carder-com b or th e  dis'«
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t r ib u t in g  area  o f th e  opener» and m ust be lo c a te d  in  c l o s e l y  annexing  

cham bers. The chambers m ust be annexed .(to th e  Vacuum-pump,

Paragraph 10

(1) The carder-com bs m ust have t h e ir  own vacuum -system  a t  p o in ts  

where d u st i s  b e in g  d is p e r s e d . The fe e d in g  lo a d e r  must have a t i g h t l y  

f i t t i n g  l i d  and m ust be a tta c h e d  to  th e  d u st-rem ovin g  u n it»  th e  conveyer  

t a b le  m ust be uncovered  and vacuumed on th e  s id e  where th e  s c a le  i s  lo c a t e d .  

T h is m ust be fo llo w e d  im m ed ia te ly  by u n cover in g  th e  drum o f  th e  c a r d e r -  

comb and, i f  a t  a l l  p o s s ib le ,  th e  s im u lta n eo u s vacuuming o f  th e  upper  

ch op p ers. Both choppers m ust be f i t t e d  w ith  a vacuum ing d e v ic e  a t  th e ir  

r e c e iv in g -p o in t s  .Vacuuming d e v ic e s  must a l s o  be a tta c h e d  a t  p o in ts  where 

scrap  m a te r ia l  i s  d isc h a r g e d , underneath  th e  p re-card er-com b  and under­

n ea th  th e  r e c e iv e r .  In  c a s e s ,  where in d iv id u a l  vacuuming i s  u n s a t is f a c t o r y ,  

th e  carder-com b m ust be en cased  and th en  vacuumed. A dequate low  p r e ssu r e  

m ust be m a in ta in ed  w ith in  th e  encasem ent,

(2 ) Encased and th o ro u g h ly  vacuumed rams must be used  to: e x p e l l  

th e  drums from th e  ca rd er .

Paragraph 11

Sp in n in g-an d  th rea d in g  m achines m ust be f i t t e d  w ith  v a cu u m -c lea n ers, 

i f  p o s s ib le .

Paragraph 12

S i f t i n g  d e v ic e s  must be en cased  and vacuumed.

Paragraph 13

The lo a d in g  a r e a s  o f  th e  c y l in d r ic a l  m i l l s  must be kep t d u s t - f r e e .

Paragraph 14

Looms m ust have a vacuuming d e v ic e .  The s u c t io n  a rea  must be lo c a te d
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below  th e  s h e l f  ( in  th e  form of a  fu n n e l)  and on th e  s p in d le - t r e e .

Paragraph 15

C ir c u la t in g  a ir  and pneum atic con veyer  b e l t s  to  move th e  chopped-up  

m a te r ia l  m ust be a v a i la b le  i a  c e n t r i f u g a l  m i l l s ,  r-e , g w h e n  w orking on th e  

d i s in t e g r a t o r .  I f  t h i s  i s  n o t p o s s ib le ,  a vacuum system  must be f i t t e d  

above th e  lo a d in g  a r e a .

Paragraph 16

The p rep a r in g  and m anufacturing  ( e . g .  saw in g , g r in d in g , s p in n in g , 

f i l i n g )  o f  p rod u cts  from a sb e s to s -c e m e n t must o n ly  be c a r r ie d  out under 

th orou gh ly  vacuumed c o n d it io n s .

Paragraph 17

2A p ro p ria te  d u st-p r o o f  a t t i r e  must be worn a t  a l l  t im es  when s t u f f in g  

v a r io u s  a s b e s to s  m a t tr e s s e s .

C. Examining th e  E f f e c t iv e n e s s  o f  th e  Dust-Rem oving Equipments

Paragraph 18

The p r e se n c e  o f d u st in  th e  a ir  o f th e  working a r e a s  and th e  e f f e c ­

t iv e n e s s  o f  th e  d u st-rem ovin g  equipm ents can be be t e s t e d  o n ly  by s p e c ia l  

m easuring in stru m en ts  and t e s t in g  m ethods both o f w hich dpe. n o t a lw ays  

p o s s ib le  f o r  in d iv id u a l  p la n ts  to  u n d erta k e . In  order to  en su re  t h a t ,  

th e  t e c h n ic a l  a s p e c ts  o f th e  p r e c a u tio n s  be c a r r ie d  o u t e f f e c t i v e l y ,  

th e  p la n t  o f f i c i a l  m ust c o n ta c t  th e  P r o f e s s io n a l  A s s o c ia t io n  b e fo r e  i n i ­

t i a t i n g  any s u b s t a n t ia l  rem od elin g  changes o f i t s  t e c h n ic a l  i n s t a l l a t i o n s .  

T h is may n e c e s s i t a t e  a c o n s u lta t io n  w ith  th e  Agency fo r  D ust P r e v en tio n  

o f  th e  P r o f e s s io n a l  A s s o c ia t io n  o f th e  R eich -U n ion . T h is c o n s u lta t io n  i s  

f r e e  o f  charge..

D. Employment o f  M inors
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Paragraph 19

The employment o f  m inors below  th e  age o f  18 y e a r s  fp r  | o i s  w ith  

d u st hazards I s  n o t a d v is a b le  w ith  r e fe r e n c e  to  Paragraph 1 8 ( 1 ) ,  S e c t io n  

1 "G eneral S p e c i f ic a t io n " .

E, Comportment o f  th é  In su red  Worker

( 1 )  r Taking--m eals or .rem aining in .  th e  dust«hazardoiis working ¡'areas 

during r e s t  p e r io d s , i s  p r o h ib ite d ,

(2 ) I f  s t r e e t  garm ents are  removed th ey  must n ot be l e f t  in  th e  wor 

k in g  a r e a . The r e ta in e d  d iist on th e  w orking c lo t h e s  m ust be removed a t  

r e g u la r  i n t e r v a l s .

1 , and 2 . See; R e s o lu t io n s  o f  th e  German Committee on D ust P r o te c t in g

Equipm ents. A p p rop ria te  d u st p r o te c t in g  equipm ents a r e ,  

f o r  exam ple, f r e s h  a ir  equipm ent, c o l l o i d a l  f i l t e r s .
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8 E n t w ic k lu n g  im  o s t a s ia t i s c h e n  G r o ß r a u m  i.
r Kanonendonner in Europa und die sich im Lauf des letzten 
es fast überstürzenden politischen Geschehnisse hatten bis zum 
hluß des D r e i m ä c h t e p a k t e s  zwischen Deutschland, Italien 
Japan am 27. Septem ber 1940 die auch ihrer Lösung entgegen- 
genden Fragen in O s t a s i e n  etwas in den Hintergrund gerückt, 
n bemüht sich schon seit Jahren, seiner jährlich um rund eine 
on zunehmenden Bevölkerung den ihrem Leistungsstand gebü'hren- 
Lebensraum zu sichern und in Ostasien einen Großwirtschaftsraum 
r japanischer Führung zu schaffen. In den Vereinbarungen des welt- 
ischen Dreiecks Berlin—Rom—Tokio haben Deutschland und Italien 
volle Berechtigung der japanischen Ansprüche auf die Führerstel- 

bei der Ordnung Ostasiens anerkannt, zumal beide Staaten zu 
u wissen, wie notwendig die Schaffung einer ausreichenden Roh- 
grundlage für die Sicherheit des W irtschaftslebens und die Er- 
ing der W ehrkraft ist. In Zusammenhang mit der Neuordnung in 
•pa und Afrika durch die Achsenmächte, haben sich vier G roß­
w irtschaften deutlich abgezeichnet, Europa mit Afrika, die Sowjet- 
n, Amerika und Großostasien, dessen Schaffung und Führung von 

Volk übernommen werden wird, das sich einen berechtigten An- 
ch durch Leistung, Fleiß und Befähigung erworben hat. Es ist 
ngst an dieser Stelle in großen Umrissen über die vier Großräumc 
ehtet worden; nunmehr wollen wir uns im einzelnen zunächst mit 

uns räumlich am entferntesten, freundschaftlich aber besonders 
n Großraum im „Fernen Osten" beschäftigen.

och vor knapp 100 Jahren  zeigte sich in Japan und China der letzte 
rseeische W irtschaftsraum, der sich in seiner alten Kultur und 
ren Abgeschlossenheit hartnäckig einer Verflechtung in die immer 
ker aufkommende W eltwirtschaft entzog.. In dem gleichen Maße 
er aber die 'händlerischen Instinkte der damaligen Ueberseehandel 

oenden Völker an, die sich von den Reichtümern des „Fernen 
ns ein Goldland der Konquistadoren, zumindestens aber ein neues 

enspendendes Indien erhofften,
«erst waren es die Engländer, die sich durch die Schändlichkeiten 
Opiumkrieges die Türe zum chinesischen Handel aufschlossen. Die- 
Opiumkrieg begann 1840, nachdem China 1839 ein. Verbot gegen die 
svergiftende britische Opiumeinfuhr erlassen hatte  und endete durch 
Frieden von Nanking 1842, in dem England den Aufbruch der 

tragshäfen Kanton, Amoy, Fu-tschou, Ning-Po, Schanghai und die 
retung der Insel Hongkong, heule H auptstütze der britischen Macht 
Fernen Osten und eine der größten Festungen der Welt, erzwang. 
Jahre später hatten  die Engländer nach eigenen Angaben rund 
Mili. Pfund im chinesischen Handel investiert.

854 erreichte eine Expedition der Amerikaner unter Commodore 
ry mit blanken Kanonen durch das berühm te Handelstrakt,at von 
n a g e r a die Oeffnung Japans für den Hände!*. Entgegen den E r­

rungen, die europäische und amerikanische Zivilisation mit anderen 
donialgebieten“ gemacht hatte, gelang es aber nicht, über die Rand- 
derlassungen im Küstenbereich vorzustoßen und die alten Kultur- 
4«r Ostasiens dem Kolonialbesitz der an ihnen ausschließlich wirt- 
ältlich interessierten Mächte einzugliedern. Sowohl China als be- 
ders und in w eit stärkerem  Maße J a p a n  haben sich nach der 
ten Berührung mit europäischem Zivilisationsgut nach eigenen Ge- 
zen entwickelt.
a überraschend kurzer Zeit konnte Japan den Weg von einer mittel- 
ävüc'hen Feudalaristokratie zur W eltmacht zurücklegen. Nachdem 
ch die Revolution von 1868 die Macht, dem japanischen Kaisertum, 
li ältesten der Welt, w iedergegeben wurde, entwickelte sich ein 
Jiiger Zentralstaat, der sich die positiven Dinge der modernen Zivili- 
iou und die Errungenschaften, der Technik,i auf. welchen Gebieten 
-b immer, in einer erstaunlich raschen Zeit angeeignet hat. Es ist nur 

Itleines Beispiel, das das Tempo dieser Entwicklung andeutet, wenn 
;r uie Lebensgeschichte des japanischen NationalHelden, des A d­
ral» Togo, gestreift wird. Togo, der als .jünger Mann auf_ den alter-., 
«liehen dschunkenähnüehen japanischen Kriegsschiffen ¿die Seefahrt 
nie. starb ais Organisator der japanischen lylarine, der er; in Käi,i'píéft 
er moderne europäische Schlachtschiffe zu einem Ruhm verholten 
tle, den man — der Vergleich hinkt ebensosehr, wié. ér jtreffénd ist 
llcicht einem R itter aus der Zeit Maximilians zuerkennen müßte, 
i w iederauferstanden, in kürzester Zeit moderne Taktik  und' v o ll- ' 
mmene Beherrschung m odernster Kriegsmaschinen gelernt lind
-----------—- . : V ' ..'/

Außergewöhnlich interessante Schilderungen des ersten Handelsausr 
asches finden sich in  dem allerdings schwer erhältlichen Buch von de 
ogues „Souvenirs d’une ambassäde en Chine ét en Japón ' en 1857
1858". ' ■ : í. ■■ - . y 7 7 ;  7 7 7 7 '

gemeistert hat. In dem gleichen Tempo vollzog sich die Entwicklung 
der japanischen W irtschaft zur neuzeitlichen Maschinenwirtschalt und 
damit in knapp 50 Jahren ein Sprung von mittelalterlichen Systemen 
in die komplizierte Maschinenzeit des 20. Jahrhunderts. Diese Entwick­
lung wäre nicht möglich gewesen, wenn nicht das japanische Volk ein 
geradezu ungeheures Maß an Fähigkeiten, Lerntrieb, Aufopferung und 
Vaterlandsliebe in sich vereinigte. Diese Eigenschaften haben ihm auch 
das Recht gesichert, in seinem weiten Bereich für die notwendige Ord­
nung zu sorgen und die Fü'hrerstellung in dem ostasiatischen W irtschafts­
raum anzutreten.

Die japanische Bevölkerung, die sich in der langen Zeit der Ab­
schließung nicht wesentlich vermehrte, hat sich in Zusammenhang mit 
der Modernisierung und Industrialisierung außergewöhnlich vergrößert. 
W ährend auf den Stamminseln 1872 33 Millionen Einwohner gezählt 
wurden, betrug die Bevölkerungsziffer 1937 fast 70 Millionen. Da durch­
schnittlich die Bevölkerung jährlich um fast eine Million Köpfe an­
wächst, ist durch die Ueberbevölkerung eine Reihe von Problemen 
entstanden, die in die Fragen nach gesicherter Rohstoffversorgung des 
von der Natur mit Bodenschätzen nicht sehr freundlich behandelten 
Landes und ausreichender Ernährung des Volkes aus eigener Scholle 
mündeten. Aehnlich wie auch in Deutschland und Italien standen die 
Japaner als tüchtiges und leistungsfähiges „Volk ohne Raum“ einer 
von den Großmächten längst in zusammenhanglose Interessensphären 
aufgeteilten W elt gegenüber. Der Druqk der auf schmalem Raum mas­
sierten Bevölkerung mußte zu einer Expansion führen, die auch als 
Gruppensiedlung vom Staate geleitet, zu einem wesentlichen Aufgaben­
gebiet der japanischen Politik wurde. Die zunächst besiedelten Ge­
biete im Norden sind für den Japaner klimatisch nicht zufriedenstellend 
(Südsachalin und die Kurilen). Japan hat seit langem erkannt, daß eine 
Erhaltung seiner W eltmachtstellung nur dann möglich ist, wenn es sich 
die Vormacht auf dem chinesischen Festland sichert und hatte deshalb 
schon während des W eltkrieges eine Reihe bedeutender wirtschaftlicher 
Vorrechte auf chinesischem Boden erworben, die ihm aber 1921/22 auf 
der Abrüstungskonferenz in Washington durch die a n g e l s ä c h s i ­
s c h e n  M ä c h t e  größtenteils wieder genommen wurden. Durch die 
noch bekannten Vorgänge in der Mandschurei entstand seinerzeit ein 
Konflikt mit China, der zu einer Auseinandersetzung, zur Vertreibung 
der chinesischen Truppen und zur Gründung des Kaiserreiches — 
Mandschükuo unter japanischer Mitwirkung geführt hat. Diese Maß- 6,0 
nahmen, die, vom Standpunkt der japanischen Selbstbehauptung aus, 
unbedingt erforderlich waren, führten auf Veranlassung Amerikas und «53 
Englands zu einem ständigen provokatorischen W iderstand, den Japan g j  
mit dem^ A ustritt aus der Genfer Einrichtung und einer Annäherung •; 
an die itpähnlicher Lage befindlichen Achsenmächte beantw ortete. Der s« 
Gedanke der neuen Ordnung im ostasiatischen Raum ist von Japan 
unbeirrbar festgehalten und durch eine entsprechende Politik, die Sä 
1937 zu dem Konflikt mit China führte, vertreten worden. Japan be* ^  
absichtigt mit der Schaffung des großostasiatischen .Wirtschaftsraumes ' 
kein Wirtschaftsmonopol zu erlangen, es verlangt aber die Anerkennung ' 5 "  
seiner berechtigten Vormachtstellung. Japan  will — wie sein Außen- 

' minister Matsuoka kürzlich feststellte — keine Annektierung von Ge- 
bieten, keine Unterjochung und Aussaugung von Völkern, wie dies v  3  
einige europäische Und amerikanische Staaten getan haben. Es will viel- ¡g" 
mehr die Völker Ostasiens von diesem Druck befreien und mit ihnen j- e-a 
auf der Grundlage gemeinsamer W ohlfahrt Zusammenarbeiten. Die f  . J3" 
angelsächsischen Mächte haben nun aber, versucht, den Status quo in . ,.e s . 
Ostasien aufrechtzuerhalten. Solange der Chinakrieg dauert, sind . B , 
die Rechte und Interessen fremder Mächte unvermeidbar berührt, t s  
besonders dann, wenn diese Interessen den japanischen Operationen £  
im Wege stehen. — Außenminister Matsuoka Umriß ferner, in-;- o  
den; letzten Tagen die Grundlage der n e u e n  japanischen jjg jj 
H a n d e 1 s p o 1 i t i k. Er ging von der tiefgreifenden Veränderung der —, 
W elt und damit auch des W elthandels aus, die durch den deutschen ■

3
S

japanischen Handelspolitik liegt darin, daß es nicht mehr in.U ebersee
mit billigen W ären möglichst viel Devisen verdienen kann oder will, ___ _
die dann die Beschaffung der Rohstoffe ermöglichen. In Zukunft muß in 
erster Linie handelspolitisch die Einfuhr einer a u s r e i c h e n d e n  S. '  
M e n g e  der kotigen R o h s t o f f e  gesichert Sein. D arin.w ird Japan ^j, 
planmäßig im die Beschaffung der Devisen für diese Bezüge durch ent­
sprechende Ausfuhr, herangehen. W ir werden auf die Entwicklung'des 
japanischen Außenhandels an dieser Stelle noch ausführlich zurück-: 
kommen. • ' : . *”
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© ^ t r i e b e n  Gültig ab 1/ August 1940. (Vgl. Reichsarbejtsblatt Nr. 29/1940, Ul 263)

Geltungsbereich

¡~  Die Richtlinien ¿eiten für Betriebe, Tätigkeiten und Einrichtungen, in 
•— 'denen Versicherte durch A sbeststaub gefährdet werden können.
s3 A. Allgemeine Maßnahmen

J 2 »  . v . § 2 , •  /■';,■.... .1 ;;/'
(1) Bei allen mit wesentlicher Staubentwicklung verbundenen A rbeits­

vorgängen ist eine wirksame Staubabsaugung vorzusehen. Die abge-
1. ö , n ,  1 . 1  f i  - i  J  t_ — U l .  . f *  / U / s  i n -  H o » * '  I r n l l r M I

(1) Krempel sind an den .Staübaustrittstellen mit Einzelabsaugmi 
einzurichten. Die Speiseraufgabe ist mit einer dichtschließenden Klapp 
■juszurüsten und an die Entstaubungsanlage anZuschließen, der Förde 
tiscl. ist abzudeckcn und an der W äagehseite abzusaugen. Die At 
deeliung des Krempeltambours muß dicht auschließen; sie ist möglich 
an die Absaugung für den oberen H acker anzuschließen; An der AI 
nahmeseite sind die beiden H acker mit Staubabsaugung auszurüslc 
Auch an den A biallseiten unter der Vorkrempel und unter dem AI

i _*!. J A "L /_e __t....-</>« n n n r f r r n  r1?r» Fm» "lat
täi 

Re
ej> (2) Meßstellen in den Rohrleitungen der Absaugungsanlage müssen ausreichender Unterdrück herrschen.

‘jederzeit die Prüfung des Druckunterschiedes ermöglichen. In den (2) Zum Ausstößen der Krempelwalzen sind ummantelte und krall 
j j ?  Hauptrohrleitungen der einzelnen Maschinen müssen Meßeinrichtungen abgesaugte Putzböcke zu benutzen.

. ¡ z u r  Prüfung des Druckuntersehiedes- eingebaut sein. W eiter sind die 
Rohrleitungen so einzurichten, daß sie sich leicht reinigen lassen. § 11

■£ (3) Um Staubaufwirbelungen zu vermeiden sind die Maschinen nach Spinn- und Zwirnmaschinen sind nach Möglichkeit mit Staub.-'
S? Möglichkeit mit Einzelantrieb zu versehen;. Riemenscheiben, Zahnräder versehen

/ und sonstige bewegte M aschinenteile sind, soweit notwendig und an- . ® ® . § 12
>— gängig, dicht zu verkleiden. '
SS m .  (4) Die Abluft der Absaugungsanlage ist durch geeignete Entstäuber 
oa” so zu reinigen und so ins Freie abzuführen, daß niemand durch Staub 
■® ''belästigt oder gesundheitlich geschädigt wird.

■WK?' ' <■ ■'
5 ?  • § 3
ES--; Bei Neuanlagen und in bestehenden Anlagen bei Erneuerungsarbeiten 

iksind in Räumen mit wesentlicher Staubentwicklung die W fände ab- 
«2 /  waschbar, die Fußböden fugendicht auszuführen. M auervö/spfünge, 
*— gerade Fensterbänke u. dgl., sowie Einrichtungsgegenstände, auf denen 
£2 /  sieb Staub ablagern kann, sind -rach Möglichkeit zu vermeiden oder 
S  : zu beseitigen. Die Räume sind in kurzen Zeitabständen außerhalb der 
^  Arbeitszeit von Staub zu reinigen. Dabei ist auf wirksamen Schutz der 

' Reinigungsarbeiter zu achten.
S v ;  . § 4
“  ’f  Bei der Beförderung des Asbestes ist V erstauben zu vermeiden. Dazu 

' dienen pneumatische Förderung oder sonstige ummantelte Förderein- 
richtungen. Ist Handbeförderung unvermeidbar, ist sie auf kürzestem 

¡3 Wege in staubdichten, geschlossenen Behältern vorzunehmen.

3 $ j  §5

Siebvorrichtungen sind zu ummanteln und abzusaugen.

§ 13
An den Holländern ist die Beschickungsstelle staubfrei zu halten.

§ 14 , : /  ' ’ :
W ebstühle sind mit Staubsaugung zu versehen. Die Absaugestell 

sollen unter dem Fach (als Trichter) und am Brustbauin liegen.
I  § 1 5  ;■

An Schleudermühlen, z. B. Desintegratoren, wird zweckmäßig n 
Umluft und-pneum atischer W eiterbeförderung des zerkleinerten Hai 
Werkes gearbeitet, sonst ist über der Beschickungsstelle der Mühle ei 
Absaugung anzubringen.

§ 16
Zurichten und Bearbeiten (z. B. Sägen, Schleifen, Drehen, Feilen) v 

trockenen Form teilen aus Asbestzement dürfen nur bei kräftig wir!« 
den Staubabsaugungen erfolgen,

§ 17
«S :S , Staubender Rohasbest sowie das bereits geöffnete oder gemischte 

Ä  Material, das nicht sofort w eiterverarbeitet wird, müssen in besonderen, 
gegen die übrigen Betriebsräume staubdicht abgeschlossenen Räumen 
gelagert werden.

§ 6
Bei staubenden Arbeiten, z. E, beim Mischen, beim Matrat.senstopfen, 

beim Entleeren der Staubkammern und Asbestbunker, beim Säckefüllen, 
bet Ausbesserungs- und Reinigungsarbeiten an Maschinen, Absauge- 
anlagen, Bunkern u. dgl. sind geeignete1 Staubschutzgeräte zu benutzen. 
Nach Gebrauch sind die Staubschutzgeräte in besonderen Räumen oder 
in staubdichten, verschließbaren Behältern aufzubewahren.

B. Einzelmaßnahmen an Maschinen und sonstigen Einrichtungen
§ 1

Kollergänge sind abzusaugen, in Asbestzementfabriken außerdem zu 
ummanteln.
, § 8

Reißer zum Zerkleinern von Asbest und von Asbestabfällen oder zum 
Vorreißen von Asbest sind zu ummanteln und mit einer Absaugung zu 
versehen; bei völlig staubdichter Bauart erübrigt sich die Ummantelung. 
Die Beschickungs- und Auswurfstellen sind gesondert an die E ntstau­
bungsanlage anzuschließen.

§ 9
Die Auswurfstellen von Krempelwölfen und Oeffnern sind zu um­

manteln und abzusaugen. Der geöffnete Asbest ist nicht auf dem Fuß­
boden, sondern unmittelbar in Fördergefäße auszutragen, die sich in 
dichtgeschlossenen und an den Krempelwolf- oder Oeifner-Austrag 
dicht anschließenden Kammern befinden müssen, Die Kammern sind 
an die Staubabsaugung anzuschließen.

Beim Stopfen von Asbestm atratzen jeder A rt müssen während c 
ganzen A rbeitszeit geeignete3 Staubschutzgeräte getragen werden.

C. Prüfung der Wirksamkeit der Entstaubungseinrichtungen
§ 18

Pie Feststellung des S taubgehaltes. der Luft in den Arbeitsraun 
sowie der Zuverlässigkeit der Einrichtungen zur Staubbeseitigung 1 
sich nur durch besondere M eßgeräte und Prüfverfahren vornehm 
deren Durchführung den einzelnen Betrieben meist selbst nicht mögl 
sein wird. Um die W irksamkeit der technischen Maßnahmen sicher 
stellen, hat sich der Betrieb vor jeder wesentlichen Aendcrung o 
Neuerrichtung technischer Anlagen mit der Berufsgenosscnschalt 
Verbindung zu setzen, die gegebenenfalls eine Beratung durch 
Staubbekämpfungsstelle beim Reichsverband der gewerblichen Bert 
genossenschaften e.V .herbeiführen wird. Die Beratung erfolgt kosten
D. Beschäftigung Jugendlicher

§ 19
Für staubgefährliche A rbeiten sind Jugendliche unter 18 Jahren 

ungeeignet im Sinne des § 18 (1) des Abschnittes 1 ..Allgemeine \  
Schriften" der Unfallverhütungsvorschriften anzusehen.

E. Verhalten der Versicherten
§ 20

(1) Die Einnahme von M ahlzeiten sowie der Aufenthalt während 
W erkpausen in den staubgefährdeten Arbeitsräumen sind verboten.

(2) Die abgelegte Straßenkleidung darf nicht in den Arbeitsräui 
aufbewahrt werden. Die Arbeitskleidung ist in regelmäßigen Abstän 
von dem anhaftenden Staub zu reinigen.

1 Siehe die Beschlüsse des Deutschen Ausschusses für Staubschutz- ; 2 Siehe die Beschlüsse des Deutschen Ausschusses für Staubsch
geräte. Geeignete Staubschutzgeräte sind z. B. Frischluftgeräte, Kolloid- gerate. Geeignete Staubschutzgeräte sind z. B. Frischluftgeräte, Koll 
filter. filter.

(Fortsetzung von Seite 795) I _...
schleunigem, sondern nur mit Bleiglätte gearbeitet wurde und deshalb ' Das E i n s c h l e u s e n  der einzelnen Schuhe verlangt kompüzi 
eine etwa vier bis fünf Stunden dauernde Vulkanisation nötig war. Daß Apparatur, das Problem soll aber schon gelöst sein. Wenn cs r
während dieser langen Vulkanisationszeit der Sauerstoff der Luft tat- nicht allgemein eingeiührt ist, so liegt das daran, daß man sich sch
sächlich schädigend auf den Gummi einwirkte, ging aus Versuchen her- ■ die vorhandenen teueren Anlagen durch noch teuerere zu ersetzen, 
vor, bei denen die Schuhe in einer Kohlensäure- oder Stickstoffatmo- Eine solche Anlage würde es ermöglichen, bei unlackierten Schi 
Sphäre vulkanisiert wurden. .Die so hergestellte W are zeigte viel mehr - die Leisten 3-, teilweise 4mal in zwei Schichten zu benutzen. 
Leben, als die aus derselben Mischung unter normalen Verhältnissen lackierten 2-, zum Teil auch 3mal. Denn die Schuhe brauchten n 
vulkanisierte; zusammengedrückt, schnellten die Schuhe mit ganz be- wie jetzt, darauf zu warten, bis sich eine genügende Menge für c 

-  - deutend höher-s-r Gewalt in ihre ursprüngliche Lage zurück. Der Versuch Kesse! an^e'-nirnelL hat.- Bei den „in einigen Fabriken Vorhand 
blieb insofern ohne weiteres Interesse, als der Lack in der Sauerstoff- 1 : großen Kesseln, die mehrere 100 bis 1000 Paar unter Benutzung 
Ireion Atmosphäre in der normalen Vulkanisationszeit ' nicht trocken gemäßer Vulkanisierwagen fassen,, dauert das ja recht lange. Versu 
wurde. Für weiße Schuhe, die damals nicht einwandfrei herstellbar das Problem, die Schuhe nicht so iange-auf die Vulkanisation wa; i>
waren, wären die Versuche von größtem Interesse gewesen, wenn nicht.; lassen, a u f  e i n e  a n d e r e ,  n i c h t  s o  t e u e r e  A r t  z u  l ö s
gerade^ damals durch stärkeren Einsatz der Vulkanisationsbeschleuniger sind unternommen worden ü n d  v e r s p r e c h e n  e i n  j u t e s  R 
die Möglichkeit, helle Schuhe auf bequemerem Wege herzustellen, g e - ' ' t a t..-Wenn sie noch ..nicht, in die Fabrikation eingeführt sind, 
schaffen wäre. . ' das an der Notwendigkeit .d e r ;  letzten Jahre, Arbeit und M et.'!;

¿um Schluß sei noch darauf hingewiesen, daß das Bestreben vorliegt, wichtigere Sachen zu verwenden, und den Ersatz von guten V
die Schuhe in dem Maße, wie sie vom Transportband oder von der durch bessere einstweilen noch hinauszuschieben.
I ransportkette kommen, k o n t i n u i e r l i c h  z u ; vulkanisieren. (Wird fortgesci


