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Rebracht werden und bikden dann cine leichie cmander verbunden, Diese Abschlugplatte hat
baserige Masse vop groler lh-hnbatkcit. die be- | cinen Mittelschlicz, dessen Kanten als »wei ge.
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inV mittel strome dang, an der Riickseite dep Lippen
47 durch den Spielrnum.;s in den Schlitz 44
hinein und hap also ungefiihy diesclbe Richtung
wie die aus den Diisen 30 des Keiles der Vor.
wanne austretenden Glasfiden,

Die Fiden werden auf diese Weise von cinem

Jas Glas flicBt 2y ciner Vertiefung 23 im Boden
9. Der Boden dieser Vertiefung liegt unter

Die Ringoffnung h.t V-formigen Querschnitt,
i i i i Aden einwirkenden Kraft findet eine gleich-
migige Verringerung des Querschnittes der
Fiden state, g daB diese ausgezogen werden,

ie ausgezogenen Faden kénnen auf cinem
Férderriemen in Gestalt eines endlosen Metal).
netzes gesammelt werden, um von ihm zu eiper
beliebigen \\’eiten'erarbeitungsstellc geschafft
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Druckmigte} durch Bohrungen 42 zugeleitet
wird. Die Klstze werden durch. eine Abschlug.

dann aus einzelnen Fiidep Zusammen, depen
Linge im Durchschnite bis Zu 100 0coomal dem
Durchmesser entspricht,
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menden Mittels ausgesetzt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das schmelzflissige Glas
im Straht dem stromenden Mittel derart aus-
gesetzt wird, daB das stromende  Mittel in
Richtung des Glasstrahles auf diesen ein-
wirkt.

3

2, Vorrichtung zuv Austihrung des Ver-

fahrens nach Anspruch I, dadurch gekenu-

zeichnet, dad

upabhingig
bestehen.

voneinander einstelibaren

Disen (26, 30) und Gcblitse
{40, 44) aus voneinander getrenuten und 20

Tilen




KL32a Gr. B

X .
/ﬂ./ﬂ//z// y S s s e
\ /,/ N \ d _
_ Z0m |
” ] 77 L7/ 7 LAt idd

Za der Patentschrife 626 436




