
FILE NAME Owens Corning OC 

DATE 1936 

DOC OC169 

DOCUMENT DESCRIPTION Patent 



DEUTSCHES 
REICH 

AUSCEGEBEN AM 

26. FEBRUAR 
1936 

Ø�� 

PATENTSCHRIFT PATENTSCHRIFT 
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32a GRUPPE r 1936 . 

KLASSE 

Tag Tag Bekanntmachung 
ˆ…ber O 21129 

320 25 
6. Februa 

in Toledo Ohio, V. St. A. 

Ohio St. 

einwirkende Schieudervorrichtung 
gegen 

cin 

Schleudervorrichtung 
Schleudervorrichtung gegen gegen 

immer 

aus engen Schlitzen ausgestoˆ�en wurde wurde 
richtung zur Ausfˆ…hrung 

auch auf eine Vor- eine 
Vor- 

ausgestoˆ�en seinem 
& swar seichnet Ausfˆ…hrung Vorrichtung Verfahrens dadurch 

oy 

fˆ…hrte einem 
. seichnet Ausfˆ…hrung das Vorrichtung dadurch 

ee 

Unterdruck der 

, ander getrennten Dˆ…se unabhˆ⁄ngig unabhˆ⁄ngig Geblˆ⁄se voneinande dadurch â��ome 
Ferner der vorgeschlagen Ausflieˆ�en Ausfluˆ�atelle begˆ…n- eignet 

unabhˆ⁄ngig voneinande vonein- 

stigen Ferner Unterdruck vorgeschlagen vorgeschlagen Ausflieˆ�en worden 
besonders bestehen Erzeugung 

Verfahre Verfahre 

vorgeschlagen seitlich worden Verarbeiten sehr besonders Erzeugung Erzeugung eine Verarbeiten durch Verweben Fˆ⁄den Verspinnen zur see usy 
sy 

aussiehenden Faden durch seitlich ihn Verarbeiten soitlich af ihn durch Verweben Verspinnen 
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626 136 
cignen, sie konnen auf belichige 626.436 atte 35, durch Schrauben Schrauben mit- 46, mit. 

Rebracht: werden und bilden dann cine platte befestigt durch Schrauben 
Abschluˆ�platte hat 

eignen kˆ¶nnen kˆ¶nnen beliebige Lockenform Lockenform platte einander verbunden Abschluˆ�platte Abschluˆ�platte ge- "Wel pe- 

eignen werden 
bilden leichte Mittelschlitz dessen Lippen ausgebildet ausgebildet ausgebildet 

gebracht werden 

geneinander hin gerichtete sich den die den die 

faserige 
Wˆ⁄rmeschutzmittel Wˆ⁄rmeschutzmittel Wˆ⁄rmeschutzmittel 

Verwendung Diese 
Lippen Schlitz 

hin- 44 hin- 

sonders kann Wˆ⁄rmeschutzmittel zur Ausfˆ…hrungs- Klˆ…tze Klˆ…tze 
Klˆ…tze 

voneinander 

trennenden Zeichnungen Zeichnungen 
Die einer Vorrichtung Vorrichtung Vorrichtung Durchfˆ…hrung Durchfˆ…hrung des steht Verfahrens Verfahrens dar Schnitt einen Abb 1 ist Schnitt und Teil derart Ofens der Ausstoˆ�dˆ…se Ausstoˆ�dˆ…se Abb Querschnitt Querschnitt Querschnitt durch diese 19 + menstellung menstellung in Mitte Mitte 

Boden und menstellung Die Vorwanne hat angedeuteten angedeuteten 
Kanal steht durch durch den bei Ofens Verbindung Verbindung Verbindung mit dem Schmelzraum einer Vertiefung im Boden Das Glas flieˆ�t dieser Vertiefung Vertiefung 

liegt unter 19. Der 
Kanals Vertiefung Vertiefung Vertiefung wird Boden scheibenfˆ¶rmige scheibenfˆ¶rmige Platte einer 25 durch durch eingefaˆ�t eingefaˆ�t Ein anderer Ring 25 Ringˆ¶ffnung Ringˆ¶ffnung Einfassung in ihrer angedrˆ…ckt hˆ⁄lt seinerseits durch Bolzen angedrˆ…ckt 

Leitung dann an der Rˆ…ckseite Rˆ…ckseite Lippen 44 durch strˆ¶mt Spielraum 
Spielraum den den Schlitz Richtung 44 durch hat also ungefˆ⁄hr dieselbe Richtung Vor- hinein aus den Dˆ…sen 30 des Keiles der Vor- Vor. wanne 

austretenden Glasfˆ⁄den Fˆ⁄den Fˆ⁄den werden diese Weise Gestalt eines cinem Druckmittel umgeben Geschwindigkeit Geschwindigkeit ab- eines Strahles groˆ�er groˆ�er Geschwindigkeit Glas- ab- wˆ⁄rts gerichtet und infolge findet eine gleich- gleich- 5 fˆ⁄den einwirkenden findet Querschnittes Querschnittes der mˆ⁄ˆ�ige Verringerung ausgezogen werden der Fˆ⁄den statt daˆ� diese Fˆ⁄den 
kˆ¶nnen einem Die ausgezogenen eines endlosen Metall- Metall- 

richtige Geblˆ⁄seanordnung Geblˆ⁄seanordnung ausgezogen werden . 

mehr erhˆ⁄rtet erhˆ⁄rtet haben Dˆ…sen angeordnet angeordnet Auch mittelbar mittelbar seitliche Verlegung Verlegung des Schlitzes 44 kann durch seitliche Ausstoˆ�dˆ…sen Ausstoˆ�dˆ…sen seitliche seitliche 

melschienen melschienen 
Verbindungsstˆ…cke ein Kˆ…hlmittel auf 

der 

stlicke stˆ…cke ausgildet ausgildet enthalten Vorwanne Vorwanne Ein Ein Ein innerhalb innerhalb Vorwanne 26. sich 50 sich die breite Stelle bekannte bekannte Sieb 

Da- Durchmesser Durchmesser entspricht 
zusammen, deren Durchmesser Durchmesser entspricht bis ZU 100 coomal dem wird PATENTANSPRˆ�CHE ununterbrochen beliebigen In In 

fassungsring befindet sich Geblˆ⁄segehˆ⁄use Geblˆ⁄segehˆ⁄use fassungsring bestehend bestehend zwei zwei welchen 49, 40 Druckmittel Druckmittel durch Bohrungen Bohrungen zugeleitet Druckmittel Die werden durch eine h wird wird werden durch. cine Abschiug. 

Verfahren 
I. einem Behˆ⁄lter Druck austretenden strˆ¶- kung kung eines austretenden austretenden aus kung Behalter 

Susstrˆ'mt und der Einwin. kung eines unter Drack austretenden stry. 

10g 

tte 



626486 

menden menden ausgesetzt 
ausgesetzt dadurch gc- 

kennzeichnet kennzeichnet daˆ� ausgesetzt dadurch 

im im Strahl 
strˆ¶menden schmelzflˆ…ssige 

schmelzflˆ…ssige schmelzflˆ…ssige 

gesetzt gesetzt 
wird daˆ� strˆ¶mende 

derart aus- 

Richtung Richtung Glasstrahles strˆ¶mende strˆ¶mende Mittel 

wirkt 

3 

2, Vorrichtung 
zur Ausfˆ…hrung 

de> 3 

2. Vorrichtung Vorrichtung Ausfˆ…hrung dadurch gekenn- 

fahrens nach 
Anspruch Ausfˆ…hrung Ausfˆ…hrung Ausfˆ…hrung Ver- 

zeichnet zeichnet daˆ� Anspruch dadurch 
gekenn- 20 

40,44 
unabhˆ⁄ngig 

voneinander und 
Geblˆ⁄se 




