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GUIDELINES FOR THE PREVENTION OF HEALTH HAZARDS FROM DUST IN ASBESTOS
MANUFACTURING PLANTS. Effective as of 1 August 1940. (See Bulletin for
Labor Practices in the Reich No. 29/1940, 11l 263.).
Areas of Concern
Paragraph 1
The guidelines apply to working conditions, and equipments in all
plants where asbestos dust can affect the health of the insured worker.
A General Precautionary Measures
Paragraph 2
(1) Effective vacuuming systems must be maintained in all areas
where working conditions result in substantial dust formation. The dust
contaminated air must be remoyed and replaced with fresh air which should
be pre-warmed, if necessary, in cold weather conditions. The pumped-out
air must not be re-introduced into the working areas.
(2) Measuring instruments on the pipelines of the vacuuming system

must be continuously checked for the appropriate pressures. The main



pipelines of the individual pumps must' have their own measuring devices
for checking on pressure variations.. Furthermore, the pipelines must be
installed in such a way, as to permit easy access for purposes of cleaning.

(3) The pumps must be equipped with individual starters to prevent
unnecessary scattering of dust. Belt-pulleys, gear drives and other
movable parts of the machines must be tightly encased, where feasible and
necessary.

(4) Appropriate filtering systems must be used to remove any dust
particles from the pumped out air in the vacuuming machine before re-
leasing the air into the open where it can, otherwise, pose health hazards
to the population outside.

Paragraph 3

Plants under construction and those already in use but planning re-
modeling must consider, particularly, areas where dust accumulation will
be substantial. Such areas must have walls that can be easily washed off,
the walls must be free of protrusions and the floors must be smooth and
jointfree. Projecting walls,"” window-sills, etc. or furnishings where
the dust can settle must be avoided at all cost or, they must be removed.
The working areas must be frequently vacuumed after closing time. The
cleaning crew must have effective protection.

Paragraph 4

The scattering of dust must be avoided when moving asbestos. This
can be done by pneumatically operated conveyer belts or some other moving
devices which are protectively encased. If manual help to move asbestos
cannot be avoided, it must be done with the asbestos in appropriate and

tightly covered containers and the moving process must be accomplished



within the shortest time lim it.
Paragraph 5
Particular care must be taken with the crude.and already opened
and prepared asbestos to be used for later processing. It must be stored
in dust-tight, separate rooms away from the working areas.
Paragraph 6
Dust-producing activities, such'as in mixing, in stuffing mattresses,
cleaning dust-filled rooms and the asbestos bunker, the stuffing of bags,
the repairing'and cleaning of machines, vacuuming systems, bunkers, etc.
require the use of appropriate protective equipment against dust. After
their use, the anti-dust equipment must be stored in dust-tight, closed-off
rooms or in dust-tight, closed containers.
B. Specific Precautions for Handling Machines and Other Equipments
Paragraph 7
The crushing rollers must be vacuumed; in asbestos-cement factories
they must be, moreover, encased.
Paragraph 8
-'*Renders used to break up the asbestos and asbestos scraps or to
pre-rend the asbestos must be encased.and fitted with a vacuuming device;
encasing is superfluous if the construction is dust-tight. The loading
and unloading points must each be separately attached to the vacuuming
system.
Paragraph 9
The unloading areas of the carder-combs and openers must be en-
cased and vacuumed. The opened asbestos must not remain on the floor but,
must be expedited immediately into transportable containers that must

attach, air-tight, to the mincing-machine of the carder-comb or the dis—



tributing area of the opener, and must be located in closely annexing
chambers. The chambers must be annexed to the Vacuum-pump.

Paragraph 10

(1) The carder-combs must have their own vacuum-system at points
where dust is being dispersed. The feeding loader must have a tightly
fitting lid and must be attached to the dust-removing unit, the conveyer
table must be uncovered and vacuumed on the side where the scale is located.
This must be followed immediately by uncovering the drum of the carder-
comb and, if at all possible, the simultaneous vacuuming of the upper
choppers. Both choppers must be fitted with a vacuuming device at their
receiving points.Vacuuming devices must also be attached at points where
scrap material is discharged, underneath the pre-carder-comb and under-
neath the receiver. In cases, where individual vacuuming is unsatisfactory,
the carder-comb must be encased and then vacuumed. Adequate low pressure
must be maintained within the encasement.

(2) Encased and thoroughly vacuumed rams must be used to expell
the drums from the carder.

Paragraph 11
Spinning-and threading machines must be fitted with vacuum-cleaners,
if possible.
Paragraph 12
Sifting devices must be encased and vacuumed.
Paragraph 13
The loading areas of the cylindrical mills must be kept dust-free.
Paragraph 14

Looms must have a vacuuming device. The suction area must be located



below the shelf (in the form of a funnel) and on the spindle-tree.
Paragraph 15
Circulating air and pneumatic conveyer belts to move the chopped-up
material must be available in centrifugal mills, e.g, when working on the
disintegrator. If this is not possible, a vacuum system must be fitted
above the loading area.
Paragraph 16
The preparing and manufacturing (e.g. sawing, grinding, spinning,
filing) of products from asbestos-cement must only be carried out under
thoroughly vacuumed conditions.
Paragraph 17
Apropriate dust-proof attire must be worn at all times when stuffing
various asbestos mattresses.
C. Examining the Effectiveness of the Dust-Removing Equipments.
Paragraph 18
.The presence of dust in the air of the working areas and the effec-
tiveness of the dust-removing equipments can be be tested only by special
measuring instruments and testing methods both of which are not always
possible for individual plants to undertake. In order to ensure that,
the technical aspects of the precautions be carried out effectively,
the plant official must contact the Professional Association before ini-
tiating any substantial remodeling changes of its technical installations.
This may necessitate a consultation with the Agency for Dust Prevention
of the Professional Association of the Reich-Union. This consultation is

free of charge.

D* Employment of Minors



Paragraph 19

The employment of minors below the age of 18 years for jobs with
dust hazards is not advisable with reference to Paragraph 18(1), Section
1 "General Specification™,
E. Comportment of the Insured Worker

(1) Taking meals err remaining in the dust-*hazardous working j'areas
during rest periods, is prohibited,

(2) If street garments are removed they must not be left in the wor-
king area. The retained dust on the working clothes must be removed at

regular intervals.1

1. and 2, See; jResolutions of the German Committee on Dust Protecting
Equipments. Appropriate dust protecting equipments are,

for example, fresh air equipment, colloidal filters.
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Im osf~siafdpehea GrolRrawsa I

Kanonendonner in Europa und die sxch im Lauf des letzten

- fast Uberstlirzenden politischen Geschehnisse hatten bis zum

1ui des Dreiméchtepaktes zwischen Deutschland, Italien

>ypan am 27. September 1940 die auch ihrer Ldsung entgegen-

.enden Fragen in Ostasien etwas in den Hintergrund geruckt.

> bemiiht sich schon seit Jahren, seiner jahrlich um lund eine

jn zunehmenden Bevolkerung den ihrem Leistungsstand gebiihren-

Lebensraum zu sichern und In Ostasien einen GroBwirtschaftsraum

japanischer Fuhrung zu schaffen, In den Vereinbarungen des v/elt-
>chen Dreiecks Berlin—Rom—Tokio haben Deutschland und Italien
olle Berechtigung der japanischen Anspriche auf die Fuhrcrslcl-
bei der Ordnung Ostasiens anerkannt, zumal beide Staaten zu
v.issen, wie notwendig die Schaffung einer ausreichenden Roh-

Grundlage fur die Sicherheit des Wirtschaftslebens und die Er-

..g der Wehrkraft ist. In Zusammenhang mit der Ncitoidnung in

>a und Afrika durch die Achsenméachte, haben sich vier GroR-

*autschaftcn deutlich abgezeichnet, Europa mit Afrika, die Sowjet-
Amerika und GroRostasien, dessen Schaffung und Fihrung von

Volk Ubernommen werden wird, das sich einen berechtigten An-
durch Leistung, Flei und Befdhigung erworben hat. Es ist

‘4>t an dieser Stelle in groBen Umrissen uber die vier GroRrdume

'Ui worden; nunmehr wollen wir uns im einzelnen zundchst mit

uns raumlich am entferntesten, freundschaftlich aber besonders

m Grofraum im ,,Fernen Osten™ beschéaftigen.

.1, vor knapp 500 Jtth.cn sich in Jap#r und China der letzte

»cische Wirtschaflsraum. der sich in seiner alten Kultur und
Abgeschlossenheit hartndckig einer Verflechtung in ,die immer

« aufUommendc  Weltwirtschaft entzog In clem gleichen MaRe
bei die handlerischen Instinkte der damaligen Uebcrseehandel

oden Volker an, die sich von den Rcichtiimern des ,Fernen

.in Goldland der Kongquistadoren, zumindestens aber ein neues
‘s Jendendes Indien erhofften

. waten es die Englander, die sich durch die Schandlichkeitcn

*»puimkricges die Ture zum chinesischen Handel aufschlossen. Die-

-u mkrleg begann 1840, nachdem China 1839 ein Verbot gegen die
Segiftende britische Opiumcintuhr erlassen hatte und endete durch

.-jedin von Nanking 1842, in dem England den Aufbruch der

“dinfen Kanton, Amoyt Fu-tschou, Ning-Po, Schanghai und die

*ung det Insel Hongkong, heute Hauptstltze det biitischen Macht

eneu Osten und eine der groRten Festungen der Welt, erzwang,

"bre spdater hatten die Engldnder nach eigenen Angaben rund

'W’M Pfund im chinesischen Handel investiert,

*1 erreichte eine Expedition dei Amerikaner unter Commodore
mit blanken Kanonen durch das berihmte Handclstraktat von
I%?rn die Oeffnimg Japans fir den Handel*. Entgegen den Er-
“2On die europdische und amerikanische Zivilisation mit anderen
malgebieten“ gemacht hatte, gelang es aber nicht, uber die Rand-
‘assungen im Kiistcnbereich vorzustoBen und die alten Kitillur-
Ostasmns dem Kolonialbesitz der an innen ausschlieBlich wirt-

" “ch interessierten Méchte einzugliedern. Sowohl China als be-

i und in weit stdrkerem MaRe Japan haben sich nach der
Beillhrung mit europdischem Zivilisationsgut nach eigenen Ge-

 entwickelt. . ] ]

benaschend kurzer Zeit konnte Japan den Weg von einer mittol-
then Feudalaristokratie zur Weltmacht zuriicklegen. Nachdem
rile Revolution von lulio die Macht dem japanischen Kaisertum,

emeistert hat In dem gleichen Tempo vollzog sich die Entwickin?.«
er japanischen Wirtschaft zur neuzeitlichen Maschinenwirtschaft urd
damit in knapp 50 Jahren ein Sprung von mittelalterlichen Systemen
in die ko'mplizictte Maschinenzeit des 20. Jahrhunderts. Diese EnUvtcl
lung whie nicht mdglich gewesen, wenn nicht las japanische Volk ein
geradezu ungeheures Mal} an Féhi%keiten, Lerrtrieb, Aufopferung und
Vaterlandsliebe in sich vereinigte. Diese Eigenschaften haben ihm auch
das Recht gesichert, in seinem weiten Bereich fur die notwendige Oid
nung zu sorgen und die Fiihrcrstellung in dem oslasiatischen Wirtschaft-
raum anzutreten. . .

Die japanische Bevolkerung, die sich in der langen Zeit der An
SchlieBung nicht wesentlich vermehrte, hat sici in Zusammenhang mit
der Modcrnisieiung und Industrialisierung auBergewthnlich vergrof3o t
Wahrend auf den Stamminscln 1872 33 Millionen Einwohner gezéhlt
wurden, betrug die Bcvolkcrungsziffer 1937 fast 70 Millionen. Da durch-
schnittlich die Bevolkciung jahrlich um fast eine Million Kopfe an
wachst, ist durch die Ueberbevolkerung eine Reihe von Problem*’«
entstanden, die in die Fragen nach gcsichertei Rohstoffversorgung d-b
von der Natur mit Bodenschétzen nicht sehr freundlich behandeltvn
Landes und ausreichender Erndhrung des Voltes aus eigener Scholle
miindeten. Achnlich wie auch in Deutschland und Italien standen die
Japaner als tiichtiges und leistungsfahiges ,,\olk ohne Rauin" eines
von den GrofRmachten ladngst in zusammenhanglose Inlcressensphaien
ungeteilten Welt gegenuber. Der Druck der auf schmalem Raum mas-
sierten Bevolkerung mufte zu einer Expansion fihren, die auch als
Giuppenr.iedlung vom Staate geleitet, zu einem wesentlichen Aufgaben
gebiet der japanischen Politik wurde Die z machst besiedelten Ge-
biete im Norden sind fiir den Japaner klimatisch nicht zufriedenstellend
Stidsaclralin und die Kurilen). Japan hat seit lingem erkannt, dal eine
rhaltung seiner Weltmachtstellung nur dann maglich ist, wenn es sich
die Vormacht auf dem chinesischen Festland sichert und hatte deshalb
schon wéhrend des Weltkrieges eine Reihe bedeutender wirtschaftlichen
Vorrechte auf chinesischem Boden erworben, die ihm aber 1921 22 in!
der Abristungskonferenz in_Washington durch die angelséchsi-
schen Mé&chte gtoltenteils wieder genommen wurden. Durch die
noch bekannten Vorgdnge in der Mandschurei entstand seine?zeit nn
Konflikt mit China, der zu einer Auseinandersetzung, zur Vertreibung
der chinesischen Truppen und zur Grintung des Kaiserreiches
Mandschukuo unter japanischer Mitwirkung gefuhrt hat Diese Mali-
nahmen, die, vom Standpunkt der japanischen Selbstbehauptung aus.
unbedingt erforderlich waren, fiihrten auf Veranlassung Amerika* und
Englands zu einem sténdigen provokatorischer Widerstand, den Jaj m
mit dem Austritt aus der Genfer Einrichtung und einer Annaheri ig
an die. in dhnlicher Lage befindlichen Achsenméchte beantwortete. Der
Gedanke der neuen Ordnung im ostasiatisch?n Raum isi von Japan
unbeirrbar festgehalten und durch eine cnlprechende Politik, -be
1937 zu dem Konflikt mit China flihrte, vertreten worden. Japan be-
absichtigt mit der Schaffung des groRostasiatischcn Wjrtschciftsiarn.es
kein Wirtschaftsmonopol zu erlangen, es verlangt aber die Anerkennung
seiner berechtigten Vormachtstellung. Japan will — wie sein Aufen-
minister Matsuoka kirzlich feststellte — keine Annektierung von Ge
bieten, keine Unterjochung und Aussaugung von Volkern, wie <'me
einige européische und amerikanische Staaten |etan haben Es will vic?
mehr die Volker Ostasiens von diesem Druck befreien und mit innen
auf der Grundla?\% %emeinsamer Wohlfahrt Zusammenarbeiten Dm
angelséchsischen Mac te habenO nun aber1 verchht,1 den Stlatus quo u-
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Gultig ab 1 August 1940. (Vgl. Reichsarbeitsblatt Nr. 29/1940, I(i 263)

3eltungsbereich
§1
Die Richtlinien gelten fiir Betriebe, Tatigkeiten und Einrichtungen, in
lenen Versicherte durch Asbeststaub gclahrdet werden konnen.

Allgemeine Malnahmen
§2

(D) Bei allen mit wesentlicher Staubentwicklung verbundenen Arbeits-
vorgangen ist eine wirksame Staubabsaugung vorzusehen. Die abge-
jaugte Staubluft ist durch Frischluft zu ersetzen, die in der kalten
Jahreszeit nétigenfalls vorzuwérmen ist. Abluft darf nicht wieder in die
irbeitsrdume eingeleitet werden.

(@ MeRstellen in den Rohrleitungen der Absaugungsanlage miissen
ederzeit die Prifung des Druckunterschiedes ermdglichen. In den
R.luBtrohrIeltungen der einzelnen Maschinen miissen MeReinrichtungen
zur Prifung des Druckunterschiedes meingebaut sein. Weit,;." sind die
Rohrleitungen so einzurichten, daR sie sich leicht reinigen lassen.

3 Um Staubaufwirbelungen zu vermeiden, sind die Maschinen nach
Moaglichkeit mit Einzelantrieb zu versehen; Riemenscheiben, Zahnréder
and sonstige bewegte Maschinenteile sind, soweit notwendig und an-

4 i%_dlc t zu verkleiden. ] )

ga@g ie Abluft der Absaugungsanlage ist durch geeignete Entstauber
s0 zu reinigen und so ins Freie abzufihren, daf niemand durch Staub
belastigt oder gesundheitlich geschédigt wird.

§3
Bei Neuanlagen und in bestehenden Anlagen bei Erneuerungsarbeiten
sind in Raumen mit wesentlicher Staubentwicklung die Wande ab-
waschbar, die FuRbdden fugendicht auszufiihren. MauervosiPrUnge,
gerade Fensterbdnke u. dgl,, sowie Einrichtungsgegenstdnde, auf denen
sich Staub ablagern kann, sind nach Mdglichkeit zu vermeiden oder
zu heseitigen. Die Raunte sind in kurzen Zeitabstdnden auRerhalb der
Arbeitszeit von Staub zu reinigen. Dabei ist auf wirksamen Schutz der
Reinigungsarbeiter zu achten.
§4

Bei der Befdrderung des Asbestes ist VVerstauben zu vermeiden. Dazu
dienen pneumatische Forderung oder sonstige ummantelte Forderein-
richtungen. Ist Handbeférderung unvermeidbar, ist sie auf kirzestem
Wege In staubdichten, geschlossenen Behéltern vorzunehmen.

§5
Staubender Rohasbest sowie das bereits geoffnete oder gemischte
Material, das nicht sofort weiterverarbeitet wird, miissen in besonderen,

ge(I;en die Ubrigen Betriebsrdume staubdicht abgeschlossenen Raumen
gelagert werden.

§ 6
Bei staubenden Arbeiten, z. E. beim Mischen, beim Matrat..enstuplcn,
beim Entleeren der Staubkammern und Asbestbunker, beim Sackefllen,
bei Ausbesserungs- und Reinigungsarbeiten an Maschinen, Absauge-
anlagen, Bunkern u. dgl. sind geeignetel Staubschutzgerdte zu benutzen.
Nach Gebrauch sind die Staubschutzgeradte in besonderen R&umen oder
in staubdichten, verschlieBbaren Behaltern aufzubewahren.

B. EinzelmaBnahmen an Maschinen und sonstigen Einrichtungen

§7
Koller(];ange sind abzusaugen, in Asbestzementfabriken auRerdem zu
ummanteln.
. §8
Reiller zum Zerkleinern von Asbest und von Asbestabféllcn oder zum
VorreiBen von Asbest sind zu ummanteln und mit einer Absaugung zu
versehen; bei vollig staubdichter Bauart eriibrigt sich die Ummantelung.
Die Beschickungs- und Auswurfstellen sind gesondert an die Entstau-
bungsanlage anzuschliel3en.
§9

Die Auswurfstellen von Krempelwdlfen und Oeffnein sind zu um-
manteln und abzusaugen. Der geoffnete Asbest ist nicht auf dem FuB-
boden, sondern unmittelbar in Fordergefdlc auszutfagen, die sich in
dichtgeschlossenen und an den Krempelwolf- oder Oeffner-Austrag
dicht anschliefenden Kammern befinden missen. Die Kammern sind
an die Staubabsaugung anzuschlielRen.

1 Siehe die Beschliisse des Deutschen Ausschusses fiir Staubschutz-

?trate. Geeignete Staubschutzgerate sind z B. Frischluftgerate, Kolloid-
ilter.

(Fortsetzung von Seite 795)
[ i
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(1) Krempel sind an den Staubaustriitotclleii mit Einzciaboau
eiilzuricbten. Die Speiseraufgabe ist mit einer dichtschlieBendcn Kl
ijits./urlisten und an die Entstaubungsanlage anzuschlieBen, der Fo
lisch ist abzudecken und an der Waayenseite abzusaugen. Die
deckurig des Krempeltambours muf8 dicht auschliefen; sic ist magl
an die Absaugung fir den oberen Hacker anzuschlieBen. An dci
nahiiieseite sind die beiden Hacker mit Staubabsaugung auszun
Auch an den Abfaliseiten unter der Vorkrempel und unter dem
nehmer sind Absaugeeinrichtungen anzubringen. Falls die Ein/
suuguug nicht einwandfrei durchgefiihrt ist, sind die Krempel voll
dig zu ummanteln und abzusaugen. Innerhalb der Ummantelung um

ausreichender Unterdriick herrschen,

(@ Zum AusstoRen der Krempelwalzer, sind ummantelte und i
ubgesaugte Putzbdcke jau benutzen.
s

Spinn- und Zwirmnaschinen sind nach Maglichkeit mit Slu
saugung zu versehen.

§ 12

Siebvorrichtungen sind zu ummanteln und abzusaugen
§13

An den Hollandern ist die Beschickungsstelle staubfrei zu halte
§ 14

Webstiihle sind mit Staubsaugung zu versehen. Die Absaugei,
sollen unter dem Fach (als Trichter) und am Brustbaum liegen.

§ 15
An Schleudermuhlen, z. B. Desintegratoren, wird zwechmaiii
Umluft und-'pneumatischer Weiterbeférderung des zerkleinerten
Werkes gearbeitet, sonst ist Uber der Beschickungsstelle der Miih!
Absaugung anzubringen.
§ 16

Zurichlen und Bearbeiten (z B, Sagen. Schleifen, Drehen, Feilti
trockenen Formteilen aus Asbestzement durfen nur, bei kraftig w
dei) Staubabsaugungen erfolgen.

§ 17

Beim Stopfen von Asbestmatratzen jeder Art missen wahier

ganzen Arbeitszeit geeignete2 Staubschutzgerdte getragen werde

C. Prifung der Wirksamkeit der Entstaubungseinrichtungen

§ 18

Die Feststellung des Staubgehaltes der Luft in den Arbvtlsr
sowie der Zuverlassigkeit der Einrichtungen zur Staubbeseitigur
sich nur durch besondere MeRgerdte und Prifverfahren vorm
deren Durchfiihrung den einzelnen Betrieben meist selbst nicht n
sein wird. Um die Wirksamkeit der technischen MaRnahmen sic
stellen, hat sich der Betrieb vor jcdei wesentlichen Acnderun
Neuerrichlung technischer Anlagen mit der Berutsgenosscnscl
Verbindung zu setzen, die gegebenenfalls eine Beratung dur
Staubbek&mpiungsstelle beim Reichsverband der gewerblichen |
genossenschaften e.V.herbeifuhren wird Die Beratung erfolgt kos

D. Beschéaftigung Jugendlicher
§19

Fir_staubgefahrliche Arbeiten sind Jugendliche unter 18 Jah
ungeeignet Im Sinne des § 18 (1) des Abschnittes 1 ..Allgemein
Schriften" der Unfallverhiitungsvorschriften anzusehen.

E. Verhalten der Versicherten
§ 20
(1) Die Einnahme von Mahlzeiten sowie der Aufenthalt wahre
Werkpausen in den staubgeidhrdeten Arbeitsraumen sind verbot
2) Die abgelegte StraBenklcidung darf nicht in den Arbeit'

autbewahrt werden. Die Arbeitskleidung ist in regelméRigen \h
von dem anhaftenden Staub zu reinigen.

3 Siehe die Beschliisse des Deutschen Ausschusses fiir Staub

_eltrate. Geeignete Staubschutzgerdte sird z B Frischluftgeratc, 1
ilter.
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