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I. Allgemeines

Die Firma Dow Corning GmbH, Wiesbaden, beauftragte die DVGW-For-

schungsstelle, Priflaboratorium Gas, am Engler-Bunte-Institut

des Karlsruher Instituts fur Technologie (KIT), den Schmierstoff

"MOLYKOTE (R) G-5511 Water Tap Compound" einer Baumusterprifung

nach DIN EN 377 zu unterziehen.

Die fir die Prifung bendtigten Proben wurden dem Pritflaborato-

rium am 29.09.2016 zugestellt.

II. Prifgrundlage

Grundlage fir die Baumusterprifung ist DIN EN 377 "Schmierstoffe

fir die Anwendung in Geriten und zugehdrigen Stellgerdten fir

Brenngase auBer denjenigen, die fir die Anwendung in industriel-

len Prozessen vorgesehen sind" (April 1999).

III. Beschreibung des Schmierstoffes

Nach Angaben des Herstellers handelt es sich bei dem Produkt

"MOLYKOTE (R) G-5511 Water Tap Compound" um einen Schmierstoff

fir Gasgerate und zugehorige Stellgerite der Klasse E fur den

Betriebstemperaturbereich von #0 °C bis +160 °C.

Die Eignung des Schmierstoffes fir den Einsatz in den jeweiligen

Armaturen ist durch Funktionsprifungen nach den einschligigen

Normen zu ermitteln.

Iv. Prifung

Die Prilfung wurde nach DIN EN 377, Abschnitt 5, durchgefihrt.

Die Prifergebnisse, die sich lediglich auf die im Rahmen der

Baumusterpriifung vom Hersteller ausgewshlten und eingereichten

Proben beziehen, sind in Anlage 2 den Anforderungen nach Ab-

schnitt 4 der Norm gegenibergestellt.
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V. Anlagenverzeichnis

Dieser Priifbericht enthalt folgende vier einseitige Anlagen:

Anlage 1: Datenblatt 1 seite
Anlage 2: Prufergebnisse 1 seite
Anlage 3: IR-Spektrum 1 seite
Anlage 4: Messgerate und Prufmittel 1 seite

VI. Zusammenfassung

Der Schmierstoff "MOLYKOTE (R) G-5511 Water Tap Compound” der
Firma Dow Corning GmbH, Wiesbaden, wurde einer Baumusterprifung
unterzogen. Die Soll- und Istwerte sind in Anlage 2 gegeniber
gestellt. Alle Anforderungen an Schmierstoffe nach DIN EN 377
Abschnitt 4, soweit sie nach Abschnitt 5 der Norm zu prifen
waren, werden erfdllt.

Eine auszugsweise Vervielfaltigung dieses Prufberichtes bedarf
der schriftlichen Zustimmung des Prdflaboratoriums.

Dieser Bericht darf nur in vollem Wortlaut vervielfaltigt und
weitergegeben werden.

Karlsruhe, 27.10.2016

DVGH-FORSCHUNGSSTELLE
Praflaboratorium Gas

(Pruflaboratoriumsleiter) (sachbearbeiter)

(J. stenger) (A. Straus)
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Bericht Uber die Baumusterprifung eines Schmierstoffes fir Gas-
gerdte und zugehérige Stellgerate

Auftraggeber: Dow Corning GmbH

Rheingaustrafe 34

65201 Wiesbaden

Prufgrundlage: DIN EN 377 (April 1999)
Zweck der Prifung: Neuregistrierung DIN-DVGW-Registrierung
Uberwachungsverfahren: Kontrollprifung

Hersteller: Auftraggeber

Produkt: Schmierstoff fur Gasgerdte und
zugehdrige Stellgerdte

Typbezeichnung: MOLYKOTE (R) G-5511 Water Tap Compound

Klasse: E

Temperaturbereich: £0 °C bis +160 °C

Die Anforderungen der obigen Norm werden erfillt.

Karlsruhe, 27.10.2016

(Pruflaboratoriumsleiter) (sachbearbeiter)

(3. stenger) (A. Straus)
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anlage zum Bericht vom 21.10.2016 Uber die Baumuster-
prufung des Schierstoffes "WOLYKOTE (8) G-5511 Water Tap

Compound om aw 377
1999)

az: 16/273/5162/1

Klasse: £ Tenperaturbereichs £0 °C bis +160 °C

Kaltaverhaiten
- Fliehdzuck bei 0 °C spar < 1500 100
Verhalten boi hohen Tesperaturen
- Massenverlust bei 190 °C s <8 0,9
- Viskositatsanderung bei 160 °C . [EE
Gasbestandigkeit
- Massenzunatme . <10 76
Verhalten gegentber Kupfer
- Korrosionsgrad <2 »
Verhalten gegensber Elastomeren
- Volumensnderung ' <10 “051
- Mirtesnderung wip s10 -0,2
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Anlage zum Bericht vom 27.10.2016 Uber die Baumusterprifung des Schierstoffes
JMOLYKOTE (R) G-5511 Hater Tap Conpound®
az: 16/213/5162/1

Prafling:  Schmierstoft

eroduktoode: 5162
erutgrundlage: DIN BN 377 ,Schmierstotfe fur die Anen-

dung in Geraten und zugenorigen Stellge-
riten fur Brenngase, auber denjenigen,
die for die Amending in industriellen
Prozessen vorgesehen sind, Deutsche Fas.
sung" (April 1999)

Benutzte Messgerate:

16/2103 Spektroneter
16/2312 Vanoneter

116/2608 Stoppunr
16/2801 16/2802  Amalysenwaage

116/2506 Hirteprafgerat
16/3301 Flicharuckpratgerst
116/302 Rotationeviskosineter
16/6716 Zeitnesser
Benutate Prufmittels
16/6205 16/6221  Warmeschrank
IG/e21s 11/6235 Revostat

Datum: 10.10.2016 - 24.10.2016 Prater: Woidelich

huftraggeber: Dow Corning Gabi TE ——
BNEWPrager0

65201 Wiesbaden reremg 924131 Kini77

Pd

150


